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Практычная самаробная агнястрэльная зброя: 


П сталет-кулямёт 
Аўтар: Р. А. Іцбу (ЮРС) 


Аўтарскае права С.2004, П. А. Люц 


Публ кацыя хатняга збройн ка 


Усе правы ахоўваюцца. Любы, хто паспрабуе прайграць 
любую частку гэтай публ кацы ўлюбой форме без 
выразнага п сьмовага дазволу аўтара, будзе 
асуджаны, асуджаны расстраляны ( неабавязкова 


ўтак мпарадку) 


Надрукавана ў Англ ВипКкег Воск» Іпс; 


Нак роўвайце ўсе запыты на: 


умм«пепотедип5тіёй.сот 


Н. аўтар, н выдавец не нясуць н якай адказнасц за 


выкарыстанне або няправ льнае выкарыстанне 
нфармацы ., якая змяшчаецца ў гэтай кн зе. 


Тольк дляакадэм чных навучальных мэт. 
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«Кантроль збро » маедоўгую г сторыю: - 


«Людзям розных прав нцый уваход строга забаронены 

х валоданне любым мячам ,лукам ,дз дам , агнястрэльнай зброяй ц ншым в дам 
збро . Валоданне гэтым элементам абцяжарвае збор 
падаткаў збораў мкнецца да дазволу паўстання, таму к раўн к ст 
губернях, аф цыйным агентам  намесн кам загадана сабраць усе 


згаданую вышэй зброю перадайце яе ўраду». 


Тоётом Х дэйс , сягун, 29жн ўня 1558г 
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Так мчынам, вы хочаце ведаць, як пабудавана самаробная агнястрэльная зброя, як ятыпы матэрыялаў 


выкарыстоўваюцца як я нструменты неабходныя для вырабу п сталета? 


Я цябе не в навачу. Гэтац кавая тэма, але, што больш важна, валодаць карысным ведам , асабл ваў гэтыя 
дн ўсё больш жорстк х законаў супраць збро . Магчыма, гэта першая кн га, якую вы прачытал на гэтую 
тэму, а можа, вы куплял ншыя публ кацы «Самаробная агнястрэльная зброя», каб быць расчараваным 

зб тым зпанталыку фатаграф ям нжынера або прафес йнага збройн ка, як стварае зброю з 
дапамогай такарнага Ффрэзернага станка! П сталет, зроблены чалавекам, як валодае так м абсталяваннем, 
па-ранейшаму тэхн чна з'яўляецца "самаробнай агнястрэльнай зброяй", таму што ён быў зроблены ў хатн х 


умовах; аднак адносна нешматл: к. ялюдз маюць доступ да такога абсталявання. 


Для большасц людзей тэрм н«самаробная зброя» стварае ўяўленне пра грубаватае самаробнае 
прыстасаванне, змацаванае л пкай стужкай клеем, больш небяспечнае для свайго ўладальн ка, чым любая 


патэнцыйная м шэнь! 


Сапраўдная самаробная агнястрэльная зброя не пав нна падпадаць н пад адну з вышэйзгаданых катэгорый. 
Цалкам магчыма пабудаваць агнястрэльную зброю, не маючы дыплома нжынера, такую, у будаўн цтве 


якой вам не сорамна было б прызнацца. 


Самаробная агнястрэльная зброя Ехредіепі забяспечвае шчасл вы баланспам жгэтым дзвюма крайнасцям 


будаўн чай тэхналог 


Кал тэрм н«метадычны» выкарыстоўваецца для ап сання канструкцы дадзенага прадукту, ёнап свае 
тое, што можа быць зроблена з адноснай хуткасцю з выкарыстаннем найлепшых матэрыялаў, даступных у 


любы час ўлюбым месцы. 


Тре Ехредіепі Нотетаае РБігеагт прытрымл ваецца абодвух гэтых прынцыпаў. Ён трывалы, адносна хутк ў 


зборцы, не патрабуе выкарыстання спецыяльных нструментаў выраблены з найлепшых гатовых матэрыялаў. 


Так мчынам, мэтазгоднасць з'яўляецца ключавым словам пры абмеркаванн тэмы самаробнай агнястрэльнай 


збро 
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У гэтым томе Ехреіепі Нотетаде Рігеагт5 я паспрабую паказаць, як больш кампактны лёгк 


п сталет-кулямёт можна пабудаваць з даступных гатовых матэрыялаў. 


У гэтыя дн законаў аб забароне агнястрэльнай збро ,кал агнястрэльную зброю, магчыма, 


трэба хаваць, чым больш кампактная схаваная зброя, тым лепш. 


П сталет-кулямёт мэтазгодны - гэта зброя кал бра .32/.380. Сапраўдная мэтазгодная агнястрэльная 
зброя створана зыходзячы з таго, што няма знешн хуздзеянняў, так хякстанк або 

прафес йныя збройныя матэрыялы. Па гэтай прычыне амаль усе асноўныя кампаненты збро ., 
ствольная скрынка, ствол, казённая частка магаз н, вырабляюцца з даступных сталёвых трубак, 
што пазбаўляе ад неабходнасц такарнага станка. Ствол, напрыклад, сабраны з даўжын 

бясшвовых г драўл чных труб, узмоцненых шэрагам сталёвых хамутоў,  гладкаствольны, а не 
наразны. Пакуль 

дакладнасць гладкаствольнага ствала абмежаваная адносна бл зк м дыстанцыям ,, адносная 


лёгкасць хуткасць зборк мэтазгоднага ствала з л шкам кампенсуе гэты неабходны кампрам: с. 


Выраб магаз надлязбро звыкарыстаннем звычайных метадаў згортвання л ставай стал 

вакол формы можа быць складаным  працаёмк м працэсам. Мэтазгодны магаз н пазбягае 

гэтых праблем, таму што зноў жа ён пабудаваны з трубк патрабуе тольк ножовка, нап: льн к 
сярэбраны прыпой для яго зборк . Магаз нмаеаднустойку змяшчае 16 патронаў. Гэта 

менш, чым ём стасць камерцыйна вырабленай канструкцы з падвойным стэкам, але зноў жа 


адносная прастата вырабу зл шкам кампенсуе паменшаную ём стасць. 


Некаторыя частк п сталета-кулямёта, так я як шаптала, патрабуюць выкарыстання загартаванай 
стал . Пагэтай прычыне я ўключыў у канструкцыю збро некаторыя стандартныя прадукты, 
як ямакс мальна набл жаны да неабходных тыпаў стал . Гэта пазбаўляе ад набыцця 


тэрм чнай апрацоўк спецыял заваных сталей, што можа выкл каць праблемы. 


Я не ўключыўн як хпрыцэлаўнап сталет-кулямёт, бо яны прызначаны тольк для 


касметычных мэтаў, а не для таго, каб зраб цьп сталет больш дакладным. 
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Кулямёт - гэта перш за ўсё кропкавая агнявая зброя. Надзейнасць простая 
функцыянальнасць - галоўныя прыярытэты, асабл ва для збро , якаяпав ннабыць 
макс мальна простай. Карацей кажучы, я ўключыў тольк тое, што неабходна для таго, 


кабп сталет працаваў настольк надзейна, накольк 3 можна чакаць. 


Варта адзначыць, што чаканы тэрм н службы любой агнястрэльнай збро , вырабленай з 
выкарыстаннем тыпаў матэрыялаў метадаў, пра люстраваных у гэтай кн зе, будзе 
меншы, чым той, вырабленай з прав льныхсталей здопускам станка. Аднак з-за 
лёгкасц вырабу дэталяў (напрыклад, казённай частк ствала); можна падтрымл ваць 
агнястрэльную зброю ў пастаянным працоўным стане, маючы ў наяўнасц запасныя 

частк ., гатовыя да выкарыстання. Запасная казённая частка ствол пав нны разглядацца 


як неабходнасць. 


МАТЭРЫЯЛЫ, ПРАДСТАЎЛЕНЫЯ Ў ГЭТАЙ КНІЗЕ, ПРАДСТАЎЛЯЮЦЬ СПРОБЫ АЎТАРАЎ РАСПРАЦЫВАЦЬ 
І Стварыць самаробную агнястрэльную зброю І НЕ АБАВЯЗКОВА ПАДАТРЫМЛЯЮЦЬ І 
ЗАХОЧАЕ КАНСТРУКЦЫЮ АСТРАЛЕБНАЙ ЗБРОІ ЛЮБЫМІ АСОБАМІ АБО ГРУПАМІ. 


ВЫТВОРЧАСЦЬ агнястрэльнай збро ўбольшасц кра нз'яўляецца НЕЗАКОННЫМ. НІ АЎТАР, НІ 

ВЫДАВЕЦ НЕ НЯСУЦЬ АДКАЗНАСЦІ ЗА ВЫКАРЫСТАННЕ АБО НЕПРАВІЛЬНАЕ ВЫКАРЫСТАННЕ 
МАТЭРЫЯЛАЎ, ПРАДСТАЎЛЕНЫХ У ГЭТАЙ ПУБЛІКАЦЫІ. ПРАДСТАЎЛЕНЫЯ ТЭХНІЧНЫЯ 
ДАДЗЕНЫЯ, У АСАБЛІВАСЦІ АБ ВЫКАРЫСТАННІ АГНЕСТРАЛЬНАЙ ЗБРОІ, НЕПАЗБЕЖНА АДБРАЎЛЯЮЦЬ 
АСОБСТВЕНЫ ДОСВЕД АЎТАРАЎ З КАНКРЭТНАЙ АСТРАЛЕБНАЙ ЗБРОЯЙ У КАНКРЭТНЫХ АБСТАВІНАХ, 
ЯКІЯ ЧЫТАЧ НЕ МОЖА ДАПАЛЯРАВАЦЬ ДАЛАЧНА. ТАМУ МАТЭРЫЯЛ ТРЭБА 
РАЦЫЦЫРАВАЦЬ ТОЛЬКІ ЯК АКАДЭМІЧНЫ ВУЧЭБНЫ МАТЭРЫЯЛ І ПАДЫХОДЗІЦЬ ДА ДАГО З 

АСЦЯРОЖНАСЦЮ. ВЫКЛЮЧАННЕ ЛЮБЫХ ЗАКОНАЎ З'ЯЎЛЯЕЦЦА ВЫКЛІЧНАЙ АДКАЗНАСЦЮ 


АСОБНАГА ЧЫТАЧА. 
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(Я Электрычная дрыль або дрыль- 
2, прэс-свердзелы дыяметрам ад 1,5 да 9 мм 


З. Нажоўка па 


метале 4. Вял к янап льн к , круглыя, паўкруглыя 


плоск яЯ5. Кутняя 
шл фавальная машына 6. 


Настольная 


шл фавальная 
машына, Мара; баЗтыріка з кан чным штыфтам 
10. Інструмент для рэзк кануса 


11. Інструмент для зенкера 12. 


Вял к яц ск 


Інструменты, перал чаныя вышэй, з'яўляюцца неабходным м н мумам. В давочна, што чым 

лепшы выбар нструментаў будзе ў вашым распараджэнн ., тым лягчэй будзе выраб ць 

агнястрэльную зброю. Напрыклад, св дравальны станок, хоць неўваходз ць у катэгорыю ручных 
нструментаў, зэканом ць вам шмат часу пры св драванн адтул н г.д. Варта адзначыць, 

што св дравальны станок не даражэй, чым якасная ручная электрычная дрыль, кал кал вы 

плануеце набыць новую дрыль, я б настойл ва рэкамендаваў св дравальны станокз м н мальнай 


ём стасцю патрона 3/8". 


Кал ўвасёсць доступ да такарнага станка, неабходнасць набываць трубк дляствала казённай 
частк будзе непатрэбнай. Такарны станок не з'яўляецца неабходным для стварэння якой-небудзь 
частк агнястрэльнай збро ,ап санай у гэтай кн зе; Я проста адзначаю гэта ў выпадку, кал 
такое абсталяванне будзе даступна чытачу. Час, неабходны для стварэння кулямёта, будзе часткова 
залежаць ад абсталявання, даступнага чытачу, а таксама ад агульных здольнасцей зац каўленага 
чалавека. Як прав ла, звычайнаму чалавеку пав нна быць магчымасць стварыць усю зброю за 
тыдзень-дзесяць дзён пасля таго, як будуць набыты неабходныя матэрыялы. Для чалавека, як мае 


доступ да такарнага станка, час вырабу можа быць скарочаны ўдвая. 
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Як я ўжо згадваў раней, амаль уся зброя пабудавана з сталёвых труб. 

Лепш за ўсё шукаць патрэбны нам тып труб - гэта ўладальн к труб, як язвычайна маюць на складзе 
трубы ўс х памераў, неабходных для любога будаўн цтва. Варта адзначыць, што пастаўшчык труб 
звычайна маюць м н мальную плату за заказ. Я б пара ў заказваць трубы ўс х памераў, неабходных 
для будаўн цтва, адначасова, каб скарыстацца перавагам. м н мальных выдаткаў на заказ. У мног х 
пастаўшчыкоў таксама ёсць паслуг па рэзцы труб, таму я настойл ва раю разрэзаць трубы на тры 

футы для зручнасц апрацоўк захоўвання  г.д.Дляневял кайколькасц труб лепш за ўсё 
шукаць машынабудаўн чыя сталел цейныяцэх .Аднакутак х месцах вы не знойдзеце ўс Хх 
патрэбных памераў труб. Сп спамераў труб неабходных матэрыялаў прыведзены на адваротным 
баку. Я пазначыў выпадковыя прадметы знакам (9), каб паказаць, што некальк з гэтага канкрэтнага 


прадмета варта набыць у выпадку памылак падчас вытворчасц 


Длятак хтавараў, як хомуты замка вала, шайбы, шасц гранныя ключы/гаечныя ключы, шрубы г.д. 
шукайце на Жоўтых старонках у раздзелах «Гайк балты» «Машынныя матэрыялы», каб знайсц 
прадаўца пабл зу. Вельм малаверагодна, што ў вашай мясцовай будаўн чай краме будуць запасы 
неабходных тавараў, паездка да патрэбнага пастаўшчыка будзе неабходнасцю. Матэрыял спружыннай 
сталёвай стужк спружынны дрот (фартэп янны/музычны дрот) можна набыць у любой добрай 
машынабудаўн чай краме. Ваш мясцовы вытворца спружын таксама з'яўляецца добрай крын цай 


матэрыялу для спружыннага дроту. 
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1. 30 х 30 х 2 мм Верхн прыёмн к 

2. ЗО х З0 х 1,6 мм Н жняя ствольная скрынка 

З. 14,29 Х 3,25 ММ Барэль (МТ) 

4.  12,70х 2, ОЗ мм Затвор (5БМТ/5НТ/ЕВУЎ)” 
5. Магаз н2540х12,70х 1,6 мм 

б. 1270 х 0,91 ММ Часоп с 

7. 34.93 х 15.88 х 1,6 мм 

8. 40 х 20х 1,6 мм ўвазка 

Э. 50,80 х 1,6 мм Спускавы кручок 


ў Бясшвовыя механ чныя/бясшвовыя г драўл чныя/электрычныя зварныя 


Сталёвая пласц наЗх2х1/8цал (спускавы механ зм) 


2. Шасц гранны ключ/ключ на 10 мм (запячатванне)” 


З. Хамуты для замка вала 12" х 14 


4.5 бм л метровыя замкавыя хамуты вала х 2 

б. Сталёвы стрыжань дыяметрам 5,5 мм х 24цал (або 7/32 цал) 

7. Плоск брусок 19,05 х 5 мм даўжынёй 25 цаляў (або 3/4 х 3/16) 

8. Сталёвы стрыжань дыяметрам З мм х 572" у даўжыню (або 18") 

9. 9,5 х 1,6 мм сталёвая паласа (л ст) хб” удаўжыню (або 3/8" х 1/16") 


10. Плоск брусок 19,05 х 9,5 мм даўжынёй 9 цаляў (або 3/4 х 3/8 цал.) 


11. Дрот для фартэп яна 20кал бра (музычны дрот) Набудзьце некальк рулонаў 


12. Паласа з спружыннай стал ц 18кал брах 7/16 цаляў, даўжынёй 12 цаляў 


13. Паласа з спружын стай стал памерам 20 х г" даўжынёй 8 цаляў 


14. Шрубы дыяметрам 6 мм (х 11) даўжынёй 9 мм (або 1/4” х 3/8) 
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тыпзбро-- ца аталемаулямет 
Кал бр .32/.380 

Ёмо стасць. .32(15].380 (14) 
Агульная даўжыня 1834" 

даўжыня ствала й 

Вага без нагрузка Фчтывунцый 


Сдавутас Няма 


Будаўн чыя матэрыялы Труба, хамуты, гайк балты 
Даступнасць матэрыялу Добра 
Неабходныя нструменты Тольк рука 


Чытачы ма хкн гчаста задаюць мне пытанн аб праблемах дызайну 
распрацоўк . Пытанне, якое я часта чую: «Ц сапраўды працуе ваша зброя?» 
Мне нават час ад часу прысылаюць чарцяжы «ўдасканалення канструкцы »» з 
добрых намераў будучых канструктараў збро ! 


Чытач пав нен ведаць, што зброя, паказаная ў гэтай публ кацы , працуе, у 

тым сэнсе, што яна можа к. даць боепрыпасы «на далёкасць» па трывожна 
высокай хуткасц "!Чытач, аднак, таксама пав нен ведаць, што з-за асаб стых 
абстав наў таго факту, што стварэнне збро з'яўляецца цалкам незаконным, 
настады «праектавання распрацоўк » было страчана мала часу.Так м 
чынам, канструкцыю збро можна палепшыць утак хгал нах, якэстэтыка, 
кампактнасць канструкцы кампанентаў, а таксама матэрыялы, як я 
выкарыстоўваюцца ў канструкцы г. д. Нягледзячы на гэта, я спадзяюся, што Я 
праклаў шлях у пэўнай вобласц канструявання збро , зраб ўшы яе прасцейшай 


для ншых дызайнераў "самаробнай збро ", каб рушыць услед ., магчыма, палепшыць тое 
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Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Будаўн цтвап сталета-кулямёта мы пачнем са 


зборк н жняй ствольнай скрынк . Гэта 

верагодна, лепшае месца для пачатку, таму што 

Н жняя ствольная скрынка прымае большасць гармат 
працоўных частак г.зн. ударна-спускавога механ зму 


часоп” с. 


Н. жняя ствольная скрынка выразаецца пры дапамозе а 
ножовка, ад 11 1/8" даўжынёй 30 х 

30 мм сталёвая труба каробчатага перасеку 16. 

Больш цяжк кал бр можа быць выкарыстаны да сцяны 
таўшчыня 2 мм, 

алеў нтарэсах 
захавання 

лёгкая зброя 

магчыма, 16 

кал бр (1,6 мм) 

лепш за ўсё трубка. па-першае, 
трох абрэжце трубку даўжынёй 111". 

больш, чым неабходная даўжыня 11 1/8". Выкарыстоўвайце 
"усталяваны квадрат", каб забяспечыць абодва канцы 
трубка прамая, затым прамыйце трубку 

цёплай вадой з мылам, каб пераканацца, што гэта старанна 
чыстыя. У м трэба выразаць розныя паглыбленн 

трубк , зраб цьгэтыпрацэсмакс мальна хутк м 
прасцей, накольк гэта магчыма, я пастав ў дзве шкалы 
шаблоны (гл. малюнак А). Шаблон 

аркуш пав нен быць адсочваны, або яшчэ хутчэй, 
ксеракоп. я на аркуш паперы фармату А4 

або карта. Зраб це некальк 


коп й, наўсяляк выпадак 


падчас выразання адбываецца сл згаценне нажа. 


Пакладзеце скап яваны л ст шаблону на плоскую пляцоўку 
паверхн Я выкарыстоўваючы востры рамесны нож, выразаць 
абодва шаблоны. Тры зацененых вобласц на 

шаблон Мэ1 таксама здымаем гэтак жа акуратна 

накольк магчыма. Гэта добрая дэя, каб выкарыстоўваць л нейку 
к раваць нажом, каб выразаць як 

як мага больш дакладным. Абодва шаблоны зараз 
прылеплены да ствольнай трубе, як паказана н жэй. 
Праверце, каб шаблоны был ўдакладнасц 
выраўноўванне з трубкай, як гэта магчыма, перад 


пазначаючы станов шча кожнага паглыблення 


контур на трубку. П сарц нш 


для гэтай працэдуры выкарыстоўваецца нструмент з вострым канцом. 


Шэсць перакрэсленых кружкоў паказваюць паз цы 


розных адтул н,як ятрэба прасв драваць 


трубку, пав нны быць пазначаны 


гэтыя паз цы 

таксама. Гэта дасягаецца шляхам размяшчэння а 
удар, (востры 
цв ко г.д)У 

цэнтр кожнага 


крыж адзнака 


пастукваючы 
У ўдар 
цвёрда з а 
малаток для перадачы станов шча кожнага адтул ны 
праз шаблон  натрубку. 

Перш чым выдаляць шаблоны, праверце гэта 


выразна бачная кожная адзнака; затым выдал ць 


шаблоны. З выразна пазначанай трубкай 


мы можам пачаць выразаць н жнюю ствольную скрынку. 
Па-першае, бакавыя контуры ствольнай скрынк пав нны быць 
формы, на што паказваюць партытурныя радк ад 
шаблон Мг2. Ножовка вял кая палоўка 

круглы нап льн к-усё, што патрабуецца для гэтага. 
Канцы трубк фармуюць спачатку, па 
выдаленне большай частк металу ножовкой, 


затым акуратна зап лаваць кожны канец, каб сфармаваць. 
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Но жняя ствольная канструкцыя 


Фота 2: Выгляд збоку верхняй ствольнай скрынк 


пасля выразання. 


Арачная частка побач з трыма 


перакрыжаваныя круг (цяпер пазначаныя перфарацыяй) - гэта 
паглыбленне спускавога клямара. Зраб ць прап лна 

кожны канец ахоўнай выемк пазначае, 
прап лаваць да верхняй частцы арк , абодва прап ла 


робячы форму «У». Цяпер прывыкл давял кага 


паўкруглаганап льн ка,у дэале памерам ад 172 да 2 цаляў 


абрэжце паглыбленне да прав льнай выгнутай формы. 
Памятайце, што вы прап лоўваеце а 
трубк 


, таму абодва бак: пав. нны мець форму 


бл зк ядатыхжапамераў, накольк гэта магчыма, 
(Фота 2). Далей будзем св драваць адтул ны 


праз бок ствольнай скрынк .Тры 


зробленыя адтул ны ў задняй частцы ствольнай скрынк 


са свердзелам Ямм аднымадтул най побач 


сярэдз на ствольнай скрынк высв дравана да а 


дыяметрам 5 мм. Чатыры дз рк будуць 


у рэшце рэшт прым це ўтрымл вальныя штыфты 
паваротныя балты спускавога кручка шаптала. 
В давочна, што адтул ны прасв драваны наскрозь 
прымач з аднаго боку на друг ., таму паспрабуйце 
трымаць свердзел як мага бл жэй да прамога вугла 
можна пераканацца, што кожны бок аднолькавы. 


Кал выкарыстоўваецца дрыль-прэс, то дакладнасць а 


кожнае адтул ну забяспечана. Тры выемк 
што ў рэшце рэшт прыме хватку, 
спускавы кручок, шаптала крамы добра, зараз можна 


быць выразаны ў верхняй частцы ствольнай скрынк 


памеры, пак нутыя па шаблоне Мэ1. Гэта не 
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зверху 


паказваючы паглыбленн 


можна выдал ць непатрэбныя раздзелы 

з ножовкой т. серы 

злучальныя адтул ны, каля З мм у 

дыяметра, неабходна прасв драваць па ўнутраным боку 
край кожнай л н бала. Выкарыстоўвайце добрае 
вострае свердзел для гэтай працэдуры, гэта можа быць 
зроблена на здз ўленне хутка. З дз ркам 

прасв драваны, змесц це ўдар з плоск м канцом, напрыклад 
кароткая даўжыня стрыжня, на ўчастках быць 

выдалены рэзка ўдарыў кулаком а 
малаток. Непатрэбны метал зламаецца 
прэч можа быць выдалены. Зубчаты 

краю кожнага паглыблення можна падп лаваць 
згладз цьдал н 


адзнак ., пак нутай 


шаблон, (Фота 3). 


Зараз прасв драваны тры адтул ны дыяметрам 6,5 мм 
верхняй частцы ствольнай скрынк ., у паз 
адзначаны. Дз рказа магаз нам 

ну перапынак з'яўляецца выключэннем, хоць, як гэта 
прасв драваны абодва бак ствольнай скрынк 


Выемк для дзяржальн крамы 


Ну пав ненпрайсц праз ствольную скрынку ад 
зверху ўн з. Мы ўжо выразал 
верхн явыемк здапамогай шаблону 


Мо1. Станов шча гэтых двух паглыбленняў 


цяпер трэба перанесц насподн бок 


прымача. Н жняе паглыбленне захопу 


размешчаны на некальк- м л метраўдалей 
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МАЛЮНОК'А': ШАБЛОНЫ НІЖНЯЙ СТРЫМНІКІ. 


ВЫДАЛІЦЕ ЗАЦЕНЕНЫЯ ЎЧАСЦІ. 


ПЕРАД ВЫКАРЫСТАННЕМ ШАБЛОНА ЯГО ТРЭБА ПАВЯЛІЧЫЦЬ НА 2596 
ВЫКАРЫСТАННЕ Ксерака. Заўвага: пасля павел чэння на 2596 агульная 
даўжыня шаблона пав нна быць 282 мм, як паказана вышэй. Кал 

гэта не гэта вымярэнне, шаблон можна павял чваць або памяншаць 


па меры неабходнасц ., пакуль не будзе дасягнута прав льнае 
вымярэнне 282 мм. 
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Адтул нудля шрубы Адтул нудоступу для спружыннага шрубы Адтул нудля шрубы 


Выемка для курка/шаптала Выемка для крамнага калодзежа 


Паглыбленне для захопу 


га Вы 


Адтул нудля шрубы курка Адтул нудля шрубы 


Адтул ны для штыфта ручк 
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Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


дакладнае станов. шчан жняй выемк ; гэта можа 


цяпер выразаць. Адз нае адрозненне 


пам ждвума паглыбленням , штон жн 


паглыбленне мае неглыбокую выемку (пазначана стрэлкай), падп лаванай 


уадз нканец. Гэты прарэз пав нен быць 12 мм 


шырынёй х 2 мм у глыб ню прымае 


Часоп свясновы ўлоў у свой час, 


Ж (Фота 5). 
Фота 4: Паглыбленне н жняй ручк 


Нарэшце выдал цеўсе вострыя задз рыны краю 
знутры ствольнай скрынк ., выкл каныя 

св драванне нап лоўка. Вонкавыя паверхн 

пав ннабыцьадшл фавана гладка з выкарыстаннем асяроддзя 


наждачнай паперай класа, пакуль усел н балаў не будуць 


быў выдалены. Н жняя ствольная скрынка цяпер 


скончана, мы можам прыступ ць даўстаноўк ўс х 


ўнутраныя частк гармат, згаданыя раней. 
Фота 5: Паглыбленне н жняга магаз на. Звярн це ёй 
са 
- 
ка 


ўвагу на неглыбокую выемку (паказана стрэлкай). 


І, 


чым яго верхн аналаг. Гэта для забеспячэння 


ЗСОЕЕ 


каб захоп, кал ёнусталяваны, быў нязначным 


кут адносна ствольнай скрынк . Вымерайце 


на адлегласц 41 мм ад задняй частк 


МАбА2ІХМЕ МЕШІ, 


прыёмн к ацэнкапрамойл н , гэта 

адзнака - гэта даўжыня паглыблення (гл 

Малюнак Б). Шырыня паглыблення складае ўсяго 20 мм 
тое ж самае, што яговерхн аналаг. 

Выдал це непатрэбны метал з дапамогай а 


ножовка нап льн кдля формы, (Фота 4). 


Н. жняя паглыбленне калодзежа крамы зараз выразана 


ун жнюю частку ствольнай скрынк 
дакладна такое ж станов шча, што верхняе 


паглыбленне. Самы просты спосаб перадачы 


станов: шча верхняй выемк наст 


н жняй частцы ствольнай скрынк ., кабзаб ць два 


вертыкальныя л н па баку ствольнай скрынк 


ЕІбОВЕ 'В' 


ВЕСЕ55 РОЭІТІОМ 


Н. жняя частка кожнага радка паказвае 


ара 
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Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Цяпер прывыкл дадвух спружынных шп  лек4х 30 мм 

моцна ўтрымл вайце счапленне ў станов шчы. Бока 

ствольная скрынка ўжо прасв драваны пад штыфты 

але хватка не. Змесц це дыяметрам 4 мм 

прасв драваць у кожнае з адтул нствольнай ручк 
прасв драваць у ручку. Бак ад 

захоп пав нен быць прасв драваны асобна, не проста 

св драваць ўвесь шлях праз захоп ад 

адз нбокда ншага, накшадтул нне будзе 

выраўнаваць, шп льк небудуць стукаць. 

Цяпер стукн це пакожнай шп льцы, пакуль яны не стануць на адным узроўн 

збоку ствольнай скрынк ., (фота 6). Захоп, зроблены з 

адрэзкатрубк так мчынам 

цалкам адэкватны, з'яўляецца цвёрдым 


досыць зручна трымаць, 


“Часоп сны калодзеж", як ў асноўным з'яўляецца а 


нак роўвалая трубка для часоп са, цяпер можна 


зроблена ўстаноўлена. «Калодзеж» зроблены з 


даўжыня 34,93 х 1588 мм 16 кал бра 


прастакутная труба. Не дазваляйце давол складаным на 
Фота 6: Ручка замацавана ў патрэбным месцы выгляд вымярэнням падмануць вас 


з ты; гэта для ўс х практычных мэтаў, но Чога 
Спачатку можна ўсталяваць ручку. Гэта частка 


трубка больш за 35 х 16 мм. Аднак кал 
няма н чога больш складанага, чым даўжыня 40 


купляючы цюб к, пытайцеся дакладна 
х 20 мм прастакутная трубка 16 кал бра. А 


М вымярэнне, каб пазбегнуць ускладненняў. 
трох большцяжк кал бр можна выкарыстоўваць, але 


Я У адрозненне адн жняй ствольнай скрынк дзяржальн ,у 
яшчэ раз, каб захаваць зброю як мага лягчэй, 16 кал бр 


кал бр, (таўшчыня сценк трубк ) вельм 


дэальны. 
важныя, пакольк ўнутраныя памеры пав нны быць 

Адрэжце кожны канец ручк” падневял к мвуглом. прав льна, гэта рэгулюецца датчыкам. 
Уц сн церучкуўн жнюю частку з адкрытым канцом Я пастав ўчатыры малюнк калодзежа: «А», «В», «С» 
паглыбленне, а затым уверх ўверхнюю «О» (гл. малюнак Р). Як паказана 
адтул ну паглыблення. Верхняя частка дзяржальн пав нна на малюнку 'А' калодзеж мае даўжыню 114 мм. 
знаходз ццанааднымузроўн з верхняй часткай ствольнай скрынк а Спачатку мы пав нны адрэзаць 12-мм секцыю 
шчыльная фрыкцыйная пасадка. Як любая частка, пэўная ад верхняй частк студн так, кабтольк пярэдняя частка 
можа спатрэб ццаручная мантаж рэштк сцяны, малюнак «Б». Гэта будзе пазней 
перш чым ручка сл згае ў патрэбнае месца. сфарм равана ў падачу картрыджа 


.15- 
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Захоп 


Фота 7: На магаз не добра в 


даць паглыбленне 


зашчапк спружыны задняе адтул НУ. 


пандус, але спачатку неабходна дзве метал чныя секцы 


выразаць зняць з тылу 


сцяна часоп са добра да ст 

памеры паказаны на малюнку 'С'. Шырыня кожнага 
паглыблення рэгулюецца 

сценк 


трубк , таму трэба падаваць тольк 


вымярэнн даўжын .П ла 

выдал це непатрэбны метал пры дапамозе нажоўк 
для ўздоўж разрэзаў, а затым прасв драваць а 
шэраг з чатырох ц 


пяц адтул нуздоўж дна 


край кожнага паглыблення, каб дазвол ць секцы 


быць выдаленым. Бакав цы кожнага паглыблення 


будзе шурпатым няроўным пасля расп лоўвання 


пав нен быць пададзены ўн зда сцяны 


добра. Цяперу мпрасв дравана адтул на дыяметрам 4 мм 


сярэдз на астатняга ўчастка СТ 


магаз 


Е (З 


н добра 


задняя сценка, (паказана стрэлкай). Адпаведны 
адтул ну (паказана стрэлкай) таксама прасв дравана наскрозь 
супрацьлеглая пярэдняя сценка св драв ны ў выраўноўванн 
ззадн мадтул най, (фота 7). Гэта можа быць 
роб ццапрыстварэнн першага адтул ны проста 
св драваннесв драв нынаўс мпрацягу 


з аднаго боку ў друг . Усе вострыя гран 


ад 
ўнутры звонку часоп са 
ну трэба выдал ць з дапамогай файла, так што 


зус м гладкая. 


Рампа падачы картрыджа пав нна быць 

сфарм равана пад вуглом, паказаным на малюнку"'Ф"'. Зац ск 
калодзежуц ск ,дыкверхц ск 
ск в цынааднымузроўн зн жняй часткай пандуса. 


Гэта гарантуе, што пандус будзе прасцей 


форма. Пакладзеце каротк адрэзак стрыжня даўжынёй каля 4 цаляў 


у даўжыню па верхняй абзе пандуса 
моцна стукн це пастрыжн малатком, пакуль не 
пандус фармуецца пад вуглом, паказаным на 
Малюнак "Р". У той часяк гэты малюнак з'яўляецца 
шаблон, ён не патрабуе кап равання або выразання. 
Часоп сну можа проста 

быць выкладзены па-над шаблону да пандуса 

супадае з вуглом, паказаным на чарцяжы. 

Папал руйце верхнюю паверхню пандуса 


закругл цьдва вострых кута, як я будуць 


прысутн:- чае на яго пярэдн- х краях. Мэта а 


дзве выемк адтул ну, прарэзаныя ззаду 


часоп са добра, каб дазвол ць 

ўстаноўка спружыны ф ксатара крамы. Тпе 
спружына мае дзве мэты: заняць л шняе месца ў 
задняй частцы калодзежа ўтрымл ваць 
часоп сна месцы. Вырабляецца з а 
даўжыня спружыннай стал 7/16"х 18 
паласа, падобная на матэрыял, як 


выкарыстоўваецца для вырабу 


гэтыя сталёвыя л нейк даступныя ў большасц добрых 


гаспадарчыя крамы. 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу СооаіІе 


А. Б. 
Канец спружыны награваецца 
! газавай гарэлкай, каб адз н 
канец сфармаваўся ў пятлю. 
143 
1 
!: ШАБЛОН 
е. і 
Пасля фарм равання завесы спружыну трэба 
сагнуць па форме шаблону. 
Агульная даўжыня спружыны пасля зг нання ! 
пав ннабыць 116 мм. 
ЛІЧУРА "Е", ЗАХВАТКА ПРУЖЫНЫ МАГАЗІНА 
ў 
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Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


А” 


Фота 8: Часоп сны вясновы ўлоў 


Спружынная сталь даступная ў розных памерах 


шырынях у добрых крамах машынабудавання; выгляд 


месца, дзе будаўн к мадэл пара 
рухав к таму падобнае купляюць  х матэрыялы. 
Я пастав ўтры малюнк , кабпра люстраваць 

прав льную паслядоўнасць фарм равання спружыны 
ў неабходнай форме (гл. малюнак БЕ). 

Чарцёж'А' паказвае даўжыню спружыны перад 

выг бам, г.зн. 143 мм. Прап лаваць спружынную 
сталь вельм складана з-за 

яго цвёрдасць, таму яго пераважней абрэзаць 


даўжын здапамогай адрэзнага дыска або кута 


шл Ффавальнага круга на настольнай шл фавальнай машыне. 


Першы крок - сфармаваць адз н канец 
спружын це ўпятлю, як паказана на малюнку 'В'. 
Гэтая пятля з'яўляецца часткай спружыны, якая 


дзейн чаеякф ксатар выпуску часоп са. 
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Зац сн цеспружыну каля аднаго цал 
в цэтак, што большая частка даўжын спружын 
бачны. Нагрэйце бачны канец пры дапамозе газу 
факел, пакуль каля цал спружыны 
свец ццаярка-чырвоным колерам. Гэта пав нна быць 
зроблена, каб пераканацца, што ён не зламаўся 
падчасзг нання. Трымайце спружыну прыкладна напалову 
уцал адяго канца парай абцугоў 

, захоўваючы агонь факела ўключаным 
вясной, сфармаваць пятлю. Не тушыце 
вясной, але дайце яму павольна астыць. 
Далей зац сн цеспружыну па ўсёй даўжын 
уц ск , каб была бачная тольк пятля. 
Злёгку сагн це пятлю назад, пакуль яна не будзе 
адпавядае форме чарцяжа «С». гэта 
трэба зраб ць з вясновым холадам, гэта 
няма неабходнасц зноў награваць сталь. 
Зн м цеспружынузц скоў сагн це 
даўжыня спружыны ў невял кую крывулю, 
гэта можна лёгка зраб ць з дапамогай пальца 
тольк ц ск.Цяпер спружынная зашчапка пав нна 
выглядаць падобна на шаблон 'С; гэта не так 
пав нны дэальна спалучацца, але пав нны 
знаходз цца дастаткова бл зка (фота 8). Вымерайце 
прабел у канцы завесы (паказана стрэлкай), м 
пав нна мець каля б мм у папярочн ку. 
Нарэшце, можна ўсталяваць ф ксатар крамы 
да часоп са добра. Дыяметрам 4 мм 
адтул ну неабходна прасв драваць праз спружыну 
таму яго можна прыкруц ць да магаз на 
добра. Я не ўказаў дакладнага 
вымярэнне станов шчаадтул ны 
таму што вы не можаце сагнуць спружыну 
менав татак, яку мяне. Адзначце станов. шчаст 
адтул ну, трымаючы спружыну ззаду 
часоп са добра, таму разрыў каля 
бмм снуепам жверхняй часткай завесы 


дно студн ('А'-фота9). 


Маспіпе Тгап5!аіед бу СооаіІе 


Захоп  магаз 


Зраб цеадзнаку папярок спружыны ў адпаведнасц з 


адтул ну, якое мы прасв дравал раней у задняй сценцы 
калодзежа. Гэта паз цыя, на якой 

адтул нутрэба прасв драваць. Выкарыстоўвайце дыяметр 4 мм 
шруба з галоўкай купала даўжынёй каля 9 мм 

каб утрымаць спружынны ф  ксатар у станов шчы, стрэлка 
“Б'.Адтул нумыпрасв дравал раней спераду 

сценка адтул ны для крамы дазваляе ўстав ць 

шасу  гранны ключ 

добра ўтрымл ваць шрубу з наканечн кам, 

каб гайку можна было зацягнуць, стрэлка «С». 

Часоп скалодзеж вясновы ўлоў 

зборка скончана гатова да працы 


ўстаўляецца ў паглыбленне св драв ны крамы. 


УСТАНАВАННЕ КАЛОДЗІНА 


Калодзеж ўп хваецца ў верхнюю частку 


ствольнай скрынк ўн зун жнююн шу. 


Перш чым гэта можна зраб ць, спружыну заф ксуйце 


неабходна адкруц ць зняць. Калодзеж 


20 


н добра 


пав нна быць шчыльнай пасадкай або, па меншай меры, быць 
дастаткова шчыльна, каб ён заставаўся ў сва мстанов шчы 
па ўласным жаданн .Размясц це студню так, каб 

верхн пярэдн наканечн крампы падачы складае 9 мм 
над верхняй часткай ствольнай скрынк . Калодзеж будзе 

у канчатковым вын ку быць захаваны срэбным прыпоем 
але пакуль ён пав нен заставацца рухомым. 

Цяпер спружыну можна зноў прымацаваць да калодзежа 
крамы. Кал прыстасаваны, верх 

Ф ксатар спружыны пав нен быць прыкладна на ўзроўн 

з верхняй часткай часоп са добра. Не трэба 

хвалюйцеся, кал ёнтрох вышэй абон жэй, 
такякгэтан як мчынам не будзе перашкаджаць 


функцыянаванне гатовай збро 


Фота 9: цалкам сабраны магаз н 


добра прыстасаваны да ствольнай скрынк . 
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Як я адзначыў у пачатку гэтага 


кн га, адносна просты хутк метад 


стварэння часоп са, кабзмян ць даўжыню 
труб, а не вырабляць 
Часоп сз нуля. У адрозненне ад 9 мм 
часоп са, паказанага ў першым томе, як быў 
пабудаваны з адной даўжын трубк, 
памеры патрона .32/.380 
патрабуюць выкарыстання двух розных памераў труб. 
Асноўная частка магаз на ўяўляе сабой трубку 
даўжынёй 7 34" 25.40 х 12,70х 1,6 мм, у 

ншым словам ,, стандартны кал бр 1"х72" х 16. 
Другая трубка магаз на мае даўжыню 7 34". 


круглая трубка 12,70 х 0,91 мм (Тг" х 20 г), 


(Памеры .380 гл. Дадатак "'Е. 


Абедзве гэтыя трубк трэба памыць, каб яны 
перад пачаткам старанна ачысц ць 

будаўн цтва. Я пастав ўсем 

малюнк ., ад'А'да'с' (Старонка 23) для люстрацы 
як сабраны корпус крамы (малюнак Р). Першы крок - 
расп лаваць трубку "А" (У2" 

Хх 20кал бра) напалову. Прыйдзецца расп лаваць 
спачатку з аднаго канца, а потым з другога, выкарыстоўваючы 
вял кую ножовку для таго, каб прабрацца 

даўжыня трубк 


А Патрэбна тольк адна палова, 


ншы адк дваецца. Зап шыце гэты раздзел ун з 
па ўсёй даўжын макс мальна раўнамерна 
пакуль не стане таўшчынёй 4;5 мм, як паказана на малюнку 


Малюнак"Р'.Зн м цеверхн бок 
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прастакутная (1 х 72") трубка, як паказана на 
Малюнак «Б». Гэта трэба зраб ць, сп лаваўшы 
абедзве бакавыя сценк ,, ане проста 
адп лаваць верхнюю частку трубк . З верхам 
выдал це, выдал цедва няроўныя краю 


што будзе снаваць на абедзвюх унутраных сценах з-за 


працэдура расп лоўвання. Вымярайце вышыню 
трубк зверхуўн з,янапав нна 


адмерайце 25 мм, як паказана на малюнку 'Ю". 


Цяпер запусц це круглы або паўкруглы нап: льн кназад 
наперад уздоўж адкрытага боку трубак да скосу 
ствараецца, як на малюнку"Е. Нап: льн кпав нен 


быць на некальк- м л метраў больш шырын 
трубка. Дзве паловы цяпер зац снуты 

разам з парай шлангавых зац скаў, як на малюнку 
«С». Верхняя круглая частка пав нна быць 

трох 


менш па шырын ., чым прамавугольныя 


трубк и, такшто яна будзе абап рацца на скос, а не 


проста сядз цьнаверхняй частцы трубк . Гэтазраб ць 


упэўнены, што вузк канал снуе на любым 


боку верхняй круглай частк ., як паказана на ст 


Малюнак «Г» . Пры неабходнасц змесц це круглую 
секцыю ўц ск акуратна зацягн це 
ск в цы, пакуль трубка не будзе злёгку здушаная 
будзе адпавядаць фаск 


па меры неабходнасц .Зацягн це 


зац ск дляшлангаў дастаткова, кабутрымл ваць два 
палоўк разам, але не больш за тое. Тпе 
унутраная вышыня гэтай зборк цяпер пав нна быць 
вымяраецца нон усным кал брам, кал 
даступныя, хоць можна выкарыстоўваць дрот, адрэзаны 
да патрэбнай даўжын . Як бачна 
на малюнку 'С' унутраная вышыня пав нна быць 
25,5-26 мм. Гэта вымярэнне пав нна 

снуюць па ўсёй даўжын в 
зборка. Трэба будзе зраб ць невял к 
колькасць карэкц роўк длядасягнення гэтай мэты 


вымярэнне. 
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Часоп сБудаўн цтва 


вобласц суставаў. Корпус часоп са 

цяпер скончаны, мы можам пачаць яго выразаць 
фармаваць. Каб зраб ць гэта простым 

працэдура; суправаджальны шаблон, 

(Гл. малюнак б), пав нны быць прылепленыя да 
корпус часоп сатак, кабн жняя частка была прамая 
канец знаходз цца на адным узроўн зканцом магаз на. 
Скарыстайцеся стрыжком адзначце невял к выг б 
выразаць форму на верхняй частцы 

часоп с.Праб цьпаз цы 14 

адтул ны для прагляду картрыджа (неабавязкова) 
затым выдал ць шаблон. 14 лунак 

маюць дыяметр З мм прасв драваны 

праз корпус магаз на з аднаго боку 

да ншага. Верхняя выгнутая выразаная частка 


фармуюць, выкарыстоўваючы паўкруглы нап льн к. 


Цяперу мпрарэзаны паглыбленне прарэз 


задняя сценка часоп са. Верхняе паглыбленне 


Глыб нябмм шырыня роўная 


Фота 10: Часоп с, блок формы бакавыя сценк часоп садазволяць. Н жн прарэз 
шп лька. выразаецца пры дапамозе ножовочного палатна знаходз цца 


, , размешчаны прыкладна на 2 мм над дном 
Злюбым карэкц роўкам ўнесены два 


ы , н краю часоп са. Гэты слот пав нен быць 
палоўк ,сц снутыя разам, нанёс флюс на ўсю 


й Я , каля 15ммуглыб ню стольк жушырыню 
даўжыню абодвух злучэнняў срэбны прыпой 


Ў ая накольк дазваляюць бакавыя сценк . Апорная пл та 
дзве секцы разам. Выкарыстоўвайце прапан 


а і, с утрымл ваючая спружына змесц цца ў гэты слот 
газавай факелам нагрэйце некальк цаляў 


вядома. 
часоп сзаднаго боку. Ужыць 

прыпой дайце яму цячы па канале, створаным Будзе снаваць значная колькасць задз рын 
скосам. Выконваць ўнутры часоп са з-за падачы 

гэтая працэдура на ншым канцы св драванне. Гэтапав нна быць цалкам 


часоп с, затым перавярн цечасоп с выдаляецца плоск мнап льн камтак, каб унутр 


нанёс прыпой на супрацьлеглы стык. сцены абсалютна гладк Я. 
Дайце астыць, а затым выдал цел шк Усе неабходныя паглыблення адтул ныёсць 
прыпой знутры звонку цяпер зроблена, мы можам прыступ ць да 
часоп с.Папал руйце вонкавыя сцены утвараюць часоп с'губ'. Вусны часоп са адказваюць 
наждачнай паперай, звяртаючы асабл вую ўвагу на за ўтрыманне стоса 
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пав ннабыць сфарм равана па прав льным контуры, як 


паказана ў суправаджальным шаблоне, 
(Глядз це малюнак Н). Няма неабходнасц кап яваць або 
І з 
і выразаць шаблон, яго трэба выкарыстоўваць як 
/ ВОВЕМ і ў ані 
ВІ,ОСК нак роўвалая, па якой укладваюць блок. 


в цэ. Трымайце панэль блока формы далей ад 


вы супраць файла. Падцягн це штангу да сябе, 


І ТЕМРІАТЕ Замацуецевял к нап льн кплоскай бокам уверх у а 
І 

адначасова падымаючы яе, 

падтрыманне пастаяннага цвёрдага ц ску. 

Гэты метад дазвол ць сфармаваць канец 

блак роўка прав льна, з'яўляецца надзейным 
ФІГУРА Х. працэдура. Перавярн цеблок зраб це 

Блок формы пав нен быць пададзены ў тое ж самае ўдруг бок.З нтэрвалам падчас 


форма прыведзенага вышэй малюнка параЧЫгэварЫцр ла цаМаліМ Ў 
пераканайцеся, што гэта як мага бл жэй 

контур шаблону. Ссуньце блок 

ўнутры часоп са размясц цьяготак 

выгнуты канец знаходз цца прыкладна на 1ммн жэй верху 

вусны. Св друйце верхнюю частку, якая найбольш праглядваецца 

адтул ну даканцапраз блок, выкарыстоўваючы 

свердзел таго ж дыяметра, якое выкарыстоўваецца для 

дз рк .Уб цеспружынны штыфт даўжынёй 34". 

каб надзейна ўтрымл ваць блок формы ўнутры 


корпус часоп са, (Фота 11). 


Зац сн цегэтывузелуц сках, кабск в цы 


моцна трымаюць яго проста пад спружынай 


Фота 11: выгляд магаз нас 
станов шча штыфта. Пакладзеце каротк стрыжань, 


блок формы, замацаваны на месцы каля б мм у дыяметры, насупраць вяршын 


вусны моцнастукн цепа ммалатком. 
патроны ўнутры крамы пав нны 

Перамяшчайце стрыжань наперад назад уздоўж 
быць сфарм раваны па прав льным контуры для забеспячэння 

кожнай губы, пакуль яны не сфармуюцца 
плаўная падача патронаў з 

контуры блока. Цяпер адмерайце 
часоп супатронн к. Па гэтай прычыне а 

адлегласць пам жвуснам пав нна быць 
просты "блок формы" пав нен быць зроблены вакол 

7,5 мм, (гл. Дадатак "'Е' для .380 
зяк хутвараюцца вусны. 

памеры). Кал разрыў меншы за гэты 


Блок мае даўжыню 8 цаляў мае памеры 9,5 х 19,05 мм прасуньце блок назад у краму 


(3/8" х 3/4”) плоск брусок. Адз нканец блока асцярожна пастукайце пан жняй частцы блока 
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эфектыўна рухаючы яго ўверх, так мчынам 


павел чэнне адлегласц пам жвуснам 
Папал руйце ўнутраныя верхн я краю кожнай губы 
невял к кавалак наждачнай паперы, каб выдал ць усе 


вострыя краю. 


Цяпер мы гатовыя зраб ць ўсталяваць 


унутраныя частк часоп са. Гэтыя 

складаецца з «вядучага» , «баявой спружыны», «апорнай 
пласц ны»  «ўтрымл вальнай спружыны» . Паслядоўн кёсць 
зраб ў ўсталяваў першым. Гэта больш н чога 

чым кавалак сталёвай паласы памерам 9,5 мм (3/87 х 16, 
нарэзанай даўжынёй 59 мм. 


Вымерайце на адлегласц 35 мм ад аднаго 


канец адзнака прамойл н .Зац сн це 


паласуўц ск ,такшто верхняя часткаск в ц 
на адным узроўн зл кам. Выкарыстоўваючы малаток, 
сагнуць следку па контуры малюнка 

«Я».Закругл цепярэдн кончык рычага 


перадзг наннем, атаксама нап: л це канус 


паслядоўн к галёнк ўстанов шчы 
паказана. 
59пи 
ТАРЕЕ 
ФІГУРА І. 
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сБудаўн цтва 


Невял кая колькасць п лк ўбак 


пярэдн круглы наканечн кпаслядоўн к можа быць 
неабходна, перш чым ён сл згае ўнутр 

часоп с. У любым выпадку, ён пав нен быць свабодным 
сл згальная пасадка, таму яна будзе працаваць 


дэальна гладка 


наперад назадунутры трубк часоп са. 


Спружынная апраўка 


Фота 12: Спружынная апраўка. 


Цяпер мы можам накруц ць баявую спружыну, але перш 

чым мы зможам гэта зраб ць, пав нна быць простая апраўка 
зроблены, вакол якога яго абмотваць. Для гэтага тры 
неабходныя сталёвыя стрыжн дыяметрам 6 мм 
даўжынёй 14“. Кожны стрыжань пав нен быць 
затым вымыць, каб ён быў старанна чыстым 

зац снутыяўц ск 


, адна на адной 


зканцам стрыжняў на адным узроўн . Выкарыстоўваючы газавую гарэлку, 


нагрэйце канцы стрыжняў прыпаяйце х 


разам на даўжыню каля цал “, 
(Фота 12). Правядз це гэтую ж працэдуру, каб 


супрацьлеглы канец зборк ,, азатым 


дайце яму астыць. Невял кае свердзел ад 1,0 да 1,5 мм 
адтул ну праз зборку стрыжня бл зка да аднаго 

канец, празяк падаецца спружынная сталь 

дрот. Нам патрабуецца дрот 20 кал бра, з якой будзе 
зроблена спружына. Музыка або дрот для фартэп яна, як гэта 
звычайна называецца, звычайна прадаецца ў рулонах 

25 футаў даўжын , шырока даступны з 


большасць добрых мадэльных машынабудаўн чых крам 


вытворцы спружын. Не выкарыстоўвайце дрот 
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акрамя 20 кал бра, ц «спружына будзе 


занадта цяжк або занадта лёгк . Шэсць футаў даўжынёй 
дроту дастаткова для накручвання спружыны. Устав ць 
канец дроту праз апраўку 

адтул ну вузел, кабпрадух л цьдротз 


выцягваючы. Устаньце на дрот  падцягн цеся 


на апраўцы, пакуль дрот не будзе нацягнуты. 


У якасц альтэрнатывы прывяжыце канец дроту да а 


нерухомы прадмет, напрыклад, ц ск , дзверы 
ручка г.д. Трымайце апраўку пад вуглом 


абедзвюма рукам пачн цекруц цьяго ў катушку 


вясна. З накручанай уздоўж спружыны 
даўжыня апраўк зазор вакол 


Пам жкожнай шпулькай пав нна быць адлегласць 10 мм 


дрот. Пры накручванн спружыны разрыў можа 
можна адрэгуляваць простым павел чэннем або 
памяншэнне вугла, пад'як М 

трымаецца апраўка (гл. малюнак ]). Вызваленне 
нацяжэнне дроту дазвол ць спружыне 

часткова раскруц цца, вясной стаўшы 
трохкутнай формы. Перарэжце вузел дроту 
высуньце спружыну з 

апраўка. Цяпер спружыну трэба сагнуць назад у 
зыходную прастакутную форму. 

Для гэтай аперацы 


выкарыстоўвайце тольк пальцы 


сц сн цебак кожнай шпульк назад 

хправ льную форму. Гэта в давочнае 
простая працэдура, гэта будзе 
зразумець, як паступ ць 
гэта бачыць вясну, хоць цяжка 


растлумачыць словам . Кал мы намотваем любую 


спружына, круглаяц прамавугольная, яна будзе 
заўсёды раскручваецца, кал напружанне здымаецца. 
Круглая спружына ўсё роўна застанецца круглай, але 
прамавугольны варыянт, на жаль, будзе 

заўсёды трэба сагнуцца, каб надаць форму. 


Не хвалюйцеся, кал - вясна значная 
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ФІГУРА Дж. 


сагн цепасваёй даўжын ,кал скончыце, як гэта 


не будзе перашкаджаць прав льнаму 
функцыянавання часоп са. Вясна 
цяпер трэба сц снуць некальк разоў 

перш чым ён будзе абрэзаны да патрэбнай даўжын 
Самы просты спосаб зраб ць гэта- ссунуць а 


пару стрыжняў дыяметрам б мм, тое ж самае 


даўжыня як апраўка, праз спружыну. 
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Яны дзейн чаюць якк раўн цтва робяць 

сц скаць спружыну нашмат лягчэй. 

Спружына крамы паменшыцца ў даўжыню з 14 цаляў 
прыкладна да 10 цаляў. Цяпер выкарыстоўвайце пару 
абцугам адрэжце спружыну на даўжыню 8". 
Цяпер баявая спружына гатовая 

сл згаць унутр часоп са. Перад 

спружына ўстаўлена, адз нканецпав нен быць 
абсталяваны апорнай пласц най, каб зачын ць дно 
часоп са. Выраблена апорная пл та 

з той жа сталёвай паласы 9,5 мм 16 кал бра 


як выкарыстоўваецца для стварэння паслядоўн ка. Адрэжце 25 мм 


даўжын стал закругл цеадз нканец, каб ён 
добраўп сваўсяўн жнюю частку 

часоп с.Прасв друйце адтул ну дыяметрам 4 мм 
праз сярэдз нуталерк , каб'яна магла 

быць прыкручаны да спружыны. Сагн це апошнюю катушку 
спружыны ў пятлю выкарыстоўвайце 4 мм 
дыяметр шрубы, гайка шайба, каб 


прыкруц цеапорную пласц ну да спружыны (гл 


Малюнак К). 
ЗРКІМС 
УАНЕЕ ай. 
ацані, 


а РІАТЕ 


ФІГУРА К. 


Цяпер можна выраб ць утрымл вальную спружыну 
асноўнай пласц ны. Для фарм равання спружыны 
патрабуецца спружын нная дрот кал бра 20 даўжынёй 
60 мм. Таксама патрабуецца сталёвы стрыжань 
дыяметрам 6 мм 


даўжынёй каля 6 цаляў, вакол якога 


будзе сфарм равана спружына. 


с Будаўн 
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ФІГУРА Л. 


Зац сн цестрыжаньуц сках вертыкальна 

размесц цетак, каб было бачна ад 4 да 5 цаляў стрыжня 
надск в цам в цэ.Размесц цепасярэдз не 
ўчастак дроту супраць стрыжня 

сагн цедроту форму «У» (гл. малюнак 

Л). Зац сн цеадкрыты канец гэтай спружыны ў а 

в цэтаквыгнуты канец бачны над 

СК В ЦЫ. Дакран цеся да гэтага выступаючага ўчастка кнопкай а 
малатком, пакуль ён не сагнецца роўна па верхняй частцы 
ск в цы. Кончык кожнай з двух спружын 

для а 


"в лы'цяперпав нны быць сагнутыя вонк 


даўжыня 2 мм. Лепш за ўсё зац скаць кончык 


кожнай в дэльцы ўц ск сагн це хда 


форму з дапамогай малатка перфаратара. Кал 
дзве сагнутыя частк даўжэйшыя за 2 
мм, хтрэба паменшыць 


з дапамогай балгарк 


ІХЭЕКТ ВАЗЕ 
РІАТЕ 5РКІМС 


ФІГУРА М. 
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Фота 13: Журнал гатовы да зборк 


Цяпер спружыну трэба ўстав ць у 
прарэзун жняй задняй сценцы ст 


часоп с, каб мы магл адзначыць паз цыю на 


уяк мпрасв драваць адтул ну, якое будзе трымаць 
спружыну ў станов: шчы (Гл. Малюнак М). З 
спружына цалкам устаўлена, адзначцен жн край 
часоп са, на пасадзе, дзе ст 

дзвев дэльцынак раваны. Перанесц гэтую пасаду 
у бок крамы прыкладна на 2 мм уверх 

адн жняга краю часоп саў. Цяпер дрыль 

адтул нуў гэтай кропцы ад 1,0 да 1,5 мм 

дыяметр праз часоп сададнаго 

бокда ншага. Кал цяпер вясна 
паўторна ўстаўленыя, дзве в дэльцы пав нны зашчоўкнуцца 
адтул ны, прадух л ць спружыну ад 
выпадзенне. Зн м цеспружыну 
можна ўстаўляць унутраныя дэтал (фота 13). 


Спачатку прасуньце падп счыка ў часоп с, 
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пасля чаго баявую спружыну апорную пласц нуў 
зборы, а затым зноў усталюйце ўтрымл вальную 


спружыну, каб утрымаць усе дэтал на месцы. 


ЧАСОПІС СТОП 


Часоп сцалкам сабраны 


за выключэннем «прыпынку». Гэта больш н Чога 


складаней, чым тонк кавалачак 15,88 х 


Трубка 34,93 мм х 16, якая выкарыстоўваецца для вырабу 
часоп сдобра. Прыпынак перашкаджае ст 

часоп садзанадта далёкага ўцягвання 

зброю, а таксама трымае магаз н 

у станов шчы, зачап ўшы спружынны ф  ксатар. 
Адз нканец ўпора падаецца да а 

канус, адруг канец выдаляецца 


цалкам (гл. малюнак М). 


ўзы, 


МАСАЗІХЕ ТОР 


зё 
ТАРЕЕ 


ФІГУРА Н. 


Да ўпора выразаецца з трубк ., ст 
зазор пам ждном студн 

верхн край спружыны ўлоў пав нен быць 
вымяраецца. Гэта пав нна быць каля б мм, але гэта 
можа быць крыху больш ц менш, у залежнасц 

на тое, як утварылася пятля ўлову. 

Мяркуючы, што зазор складае б мм, таўшчыня б мм 
частка трубы 15:88 х 3493 мм пав нна 

быць выразаным. Зн м цеадз нканец ўпора 
ножовкой 


закругл ць канцы 


з двух атрыманых зубцоў нап льн кам. 
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Фота 14: Часоп су зборы. 


Фота 15: спружынная зашчапка з 


крамай на месцы. 


Часоп сБудаўн цтва 
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Затым на супрацьлеглым канцы падп лоўваецца канус 
пал раваны гладк . Канус дазваляе 

злав ць, кабсл згаць праз прыпынак, эфектыўна 

трымаючы краму ў станов шчы. 

Упоры пав нны быць зверху зн зу 

падп лаваны цалкам роўна, ссунуўшы яго назад 

наперад па паверхн файла. Гэта 

важна, таму што прыпынак пав нен спалучацца 
дэальназн жн мкраем калодзежа 

кал часоп сустаўлены ў 

зброя. Насуньце ўпор на магаз н 

пам ж11-й 12-йаглядным ям нам (фота 

14). Гэтатольк грубая налада; у 

стоп пав нензаставацца свабодным, пакуль увесь 

зброя пабудавана, кал яна будзе паяная 


пастаянна на месцы. 


Устаўце магаз нукалодзеж 

ф ксатарпав ненсл згаць паўпору зашчоўквацца 
на месца, моцна трымаючы магаз н 

у станов шчы, (Фота 15). Невял кая колькасць 
падача можа спатрэб цца перад вылавам 
зашчоўкнецца на месца, вельм малавызвал цца 
гульня пав нна снаваць пам ж зачэпкай 

спын цца. Часоп с,кал ўстав ць, пав нен 
знаходз цца пад пастаянным ц: скам наперад з боку 
верхняй частцы спружыны ўлову ўлову 

сама пятля. Вясна л кв дуе 

л шняепрастору ў задняй частцы студн ,, 
эфектыўна трымаючы часоп сяк мага бл жэй 


да кармавой рампы, накольк гэта магчыма. 
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палецпав нен быць гладка адшл фаваны, такяно ёсць 
зручна, кал цягнуць. Св драваць 4 мм 

дыяметр адтул ны праз курок у ст 

праб це пазначанае станов шча, як паказана на (фота 
16). Устаўце курок у ствольную скрынку 


праз ахоўнае паглыбленне замацуеце яго 


станов шча з дапамогай 4-м л метровагашрубы  гайк 
Курок пав нен плаўна паварочвацца на 
шруба без усяляк хзачэпак  звязванняў. 


Спускавы клямар выкананы з а 


ТЕІССЕЕ 
ТЕМРІ,АТЕ 


секцыя дыяметрам 50,80 мм (27), 16 

манометр трубк . Трубка пав нна быць 26 мм у 

даўжыню, кожны канецпав нен быць зап лаваны 
дэальна роўна, ссунуўшы агароджу назад 


наперад па плоскаму файлу. Цяпер забяспечце 


ФІГУРА О. ахоўн куц ск ,алекабпрадух л цьск в цы 
ад здушвання яго, сц снуцьск в цысупраць 

канцы ахоўн ка, ане 

бакоў. Выкарыстоўвайце ножовку выдал цеа 

частк ахоўн ка, каб стварыць прарэз па вымярэннях 
на малюнку 'А'. гэта 

прарэз дазваляе курку праходз ць праз спускавую 


клямар. Гледзячы на ахоўн ка, як на а 


завадны цыферблат, прарэз выразаны так, што рэзка 


Фота 16: Спускавы кручок выразаны з край палатна нажоўк нак раваны на 


кавалка сталёвай пласц ны. 
станов: шча «дзесяць да двух», як на малюнку «В». 


Цяпер мы можам усталяваць спускавы кручок 
агароджу. Абедзве вельм простыя зразумелыя частк - За ша 


раб ць. Пачнем з трыгера 


выразаючы суправаджальны шаблон прыляп ўшы 1 7пт 

яго дасекцы стал таўшчынёй 1/8". 

пласц на, (Гл. Малюнак О). Талерка пав нна 

памерм н мумЗх2цал . Марк 26пп 

вакол шаблону выб цезнак 

перакрэслены круг. Выражыце курок з дапамогай а 

ножовка нап льн кдля формы. Раздзел в К А 


курок, як нац скаецца на 


іе 
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Курок ахоўн к 


Ахоўн кпав неншчыльна прылягаць 

ахоўны паглыбленне, каб ён заставаўся на сва м месцы 
самавольна без паяння; хоць 

лепш прыл таваць яго на месцы, каб ён быў надзейным. 
Напэўна, трэба будзе адц снуцца 

па баках ахоўн ка, кабзраб цьягоа 


лёгкай авальнай формы, перш чым гэта магчыма 


нац сн цеагароджу на месца (фота 17). 
Усталяваўшы агароджу, пераканайцеся, што гэта не так 
не дазваляйце спускавому кручку свабодна рухацца. Кал гэта 


роб ць, павял чыць шырыню прарэзы. 


Фота 17: Ударна-спускавы кручок  засцерагальн к, устаноўленыя на ствольнай скрынцы 


ея 
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Шаптало - гэта частка спускавога кручка 


механ зм, як вызваляе казённую частку 


блакаваць, кал спускавы кручок нац снуты. Гэта зроблена 


шляхам змены дыяметра 10 мм 


шасц- гранны ключ, як таксама называюць 


Шасц- гранныя «Ключы» . Гэта шырока 


даступны з большасц добрага абсталявання 


крамы. Іх вырабляюць з загартаванага 

стал , аз-за сваёй формы пазыч 

сябеў дэаледа будаўн цтва 
мэтазгоднае шапяло. Ключы могуць адрозн 


даўжыня ў залежнасц ад вытворцы, 


але даўжыня не мае значэння ў дадзеным выпадку, як 


вацца 


нам патрэбны тольк ключы ў сярэдняй частцы. 


Гэта, аднак, роб ць любы дар 


замеры для неабход 


мадыф кацы складаныя. Па гэтай прычыне я 


пастав л чатыры шаблоны для вырабу 


фарм раванне ключа простая аперацыя (гл 


Малюнак О). Абодва канцы ключа пав нны быць 


здымаецца, пакуль не стане такой жа даўжын ., як 


Малюнак «А» . Немагчыма прап- лаваць ключ 


ножовкой з-за 


цвёрдасць стал , таму кутнюю шл фавальную 


машыну пажадана абсталяваць нарэзкай 


кола, трэба выкарыстоўваць. Кал кутняяшл фавальная машынка 


абсалютна недаступны, адз нз 


вальфрамавае пакрыццё ножовка можа быць 


выкарыстоўвал , ХОЦЬ каштуюць давол 


Верхняя выгнутая частка ключа 


дорага. 
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фармуецца з дапамогай нап: льн ка, азатымпал руецца 
разгладз ць наждачнай паперай. Шаблоны ёсць 
нескап яваны выдалены, а хутчэй 
ключ накладваецца на хз нтэрвалам , пакуль 
ключ адпавядае шаблонам. Бок ст 
ключ, як мыцяпер будзем называць шаптала, 
падаецца роўна ў станов шчы, якое паказана на малюнку 
Малюнак «Б». Хутчэй выкарыстоўваць настольную 
шл Ффавальную машынку, каб выдал цьвял кую частку стал 
перш чым скончыць выкарыстанне файла. Тольк файл 
дастаткова стал , пакуль кутн край не будзе 
зус мроўна, недалей. Гэта роўная тэрыторыя 
дазваляе пярэдняй частцы спускавога кручка ўп рацца 
ў бок шаптала. Як 
паказана на малюнку 'С", цяпер тры адтул ны 
прасв драваны праз шаптала да дыяметраў 

паказаныя паз цы .Большыз х 
спачатку св друюцца адтул ны. Гэта паваротны затвор шаптала 
адтул ну, яно мае дыяметр 5мм размешчана 


13 мм ад канца шаптала. Адтул на 


можа быць прасв драваны ў цяперашн час загартаваны 
стане або яго можна адпал ць Гэта будзе 

залежыць адтаго, як тып свердзелаў выкарыстоўваецца. Гэта 
Пераважней св драваць адтул ны без 

адпалстал пры дапамозе свердзела «Кобальт». 

б ты. Яны спецыяльна распрацаваны для св дравання 
праз цвёрдую сталь: вельм карысныя, 

хоць давол дорага. Кал гэтыяёсць 

недаступны, шаптала трэба награваць да 

ёнсвец ццаярка-чырвоным колерам на абласцях 
дзепав нны быць зроблены адтул ны. Гэтапав нна 
зраб ць двойчы, даючы стал астыць 

павольна пам ж кожным нагрэвам. Лепш за ўсё 
выкарыстоўвайце для гэтай працэдуры газавую гарэлку з пропанам 
так як ён дае значна больш высок я тэмпературы, чым а 
факел з бутанавым патронам. 

Пакольк шаптала мае форму васьм кутн ка, то 


першае адтул нутрэба прасв драваць на кра вугла. 
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Зеаг Соп5ёгисііоп 


Спачатку прасв друйце адтул ну дыяметрам 2 мм 
шаптала, 13 мм ад канца, затым паўторна прасв драваць 


адтул нуда канчатковага дыяметра 5 мм. Другое 


Адтул на25 мм зараз прасв дравана справа ад 


Адтул ну5 мм. Дакладнай паз цы ўяго няма 
занадта важна, але, груба кажучы, так 

каля З мм ад канца шаптала. Фота 19: выгляд зверху шаптала з усталяваным 
Зноў жа, перш чым спрабаваць, расп луйце роўную вобласць абодвума штыфтам 

прасв друйцеадтул ну, каб свердзел не сасл знула 
кут. Зараз ёсць яшчэ адна 2;5-м л метровая дз рка 
прасв драваны праз уплошенную вобласць, 44 мм 


ад канца шаптала. Дз рка ёсць 


размешчаны ледзь н жэй краю вугла, як паказана на 


малюнку 'С'. Гатовы шап кёсць 


паказана на малюнку"'Ю"'. 


Фота 20: Спружына, шруба гайка. 
Нарэшце, уб це спружынны штыфт дыяметрам 2,5 мм 


у кожнае адтул ну дыяметрам 2;5 мм да роўнай даўжын 
штыфт бачны з абодвух бакоў шаптала, 

(Фота 185 19). Кожнаяшп лькапав нна быць 1" 

у даўжыню. Шаптала гатова да працы 

усталяваны, але перш чым гэта можна зраб ць, мы 
неабходна прымус ць шаптала спружын ць (фота 20). 
Гэта зроблена з паласы спружыннай стал даўжынёй 
У" х 20. Вясна пав нна 

мець даўжыню 88 мм. Свердзел дыяметрам б мм 


адтул нунаадлегласц 9дммададнаго канца 


спружыну, затым сагн- це яе пальцам , 


ЗЕАБ 
прыкладна такой жа фо МЫ, ЯК гура «Е». 
р д фор Ф гур ЗРВІМС 


Фота 18: Шаптало - мадыф каваны ключ. ФІГУРА Р. 
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ФІГУРА «О» КАНСТРУКЦЫЯ ШЭПТАЛА 


4 


Кетоуе 


І 


Шаптала вырабляецца шляхам мадыф кацы шасц граннай ключа. 


Ейе іо зВаре 


. 


В. 
«а 40». 
Ейе аў 
«с ---- 44 ДА 
шы 2.Э 
13-4 
2.5 
Б. : 
Зеаг іетріаіе 
“ бысааынайнйвса бОММ. зэзаынаая - 
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хцшэз5в 10 Хреэл 5)циэпоашо? 19ліээ94 19407] 
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Фота 21: Выгляд зверху ствольнай 


СКрынк 


ў зборы. 
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37. 


Устаўце спружыну праз паглыбленне шаптала 
замацуеце яго на месцы шрубай 

шайба гайка. Цяпер шаптала ўстаноўлена 

над спружынай замацаваны на месцы з 

шруба дыяметрам 5 мм. Гэта пав нна 

мець даўжыню 35 мм трымацца на месцы з дапамогай 

арэх. Доўгая пярэдняя частка ножк  спускавога кручка 

пав нна ляжаць на верхняй частцы 

тырчыць шп лька на плоскай баку шаптала. 

Кал спускавы кручок нац снуты, шаптала пав нна 

апусц цесяўн з, кабяго верхн выгнуты канец быў на адным узроўн 


з верхняй часткай ствольнай скрынк ., (фота 21). 


Не хвалюйцеся, кал ёнкрыху вышэй або н жэй 
угэтым станов: шчы ёнусё роўна вызвал ць казённую частку 
блок цалкам добра. Галоўны прыярытэт 

каб шаптанне не звязвала не чапляла за 
паглыбленне шаптала або курок. Варта рухацца 
плаўна быць пад пастаянным уверх 


цо скад спружыны. 


Цяпер но жняя ствольная скрынка цалкам сабрана, 


(Гл. Фота 22), мы можам пачаць будаваць 


верхняя палова п сталета-кулямёта. 
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Фота 22: Цалкам сабраная н жняя ствольная скрынка. 
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Верхняя ствольная скрынка пабудавана з ап 
Даўжыня 11 72" скрынкавага перасеку 30 х 30 х 2 мм 
цюб нг. Гэта сапраўды так ж памер, як выкарыстоўваецца для 
н жняяствольная скрынка, акрамя кал бра 
пав ннабыць цяжэй, а менав та таўшчынёй сценк 
2 мм. Перш чым мы зможам скарац ць неабходнае 
паглыбленн ўтрубку, гэта пав нна быць 
часова далучаецца да верхняй н жняй 
ствольнай скрынк здапамогай пары зац скаў для 
шлангаў (фота 23). Для гэтага магаз ндобра захопл ваю 
пав нны быць выдалены. Пераканайцеся, што 
казённая частка абедзвюх труб знаходз цца на адным узроўн ., 
што кожная трубка амаль дэальная 
выраўноўванне, накольк 


гэта магчыма. Старанна зацягн- це 


абедзве зац ск ,кабтрубк заставал сяўтак мстанов шчы. 

Зац сн цегэтывузелуц сках(н ж 

ствольнай скрынкай уверх) прасв друйцеадтул ну дыяметрам б мм 

праздван жн хадтул ныпадзасаўк ствольнай скрынк 
праз у верхнюю ствольную скрынку (фота 24). Шляхам 

св дравання двух ствольных скрынак у 

Так мчынам, мы можам быць упэўнены, што яны будуць У 


дакладнае выраўноўванне збро 


нарэшце сабраны. 


Фота 23: Ствольныя скрынк зац скаюцца пам ж 


сабой двума шлангавым зац скам 


ць 


ад 


Фота 24: Св драванне адтул нпад засаўк 
н жняй ствольнай скрынк 


Кал абедзве прымачы ўсё яшчэ зац снуты разам, 
нап шыцел тары «ЕР» на правым баку верхняй 
ствольнай скрынк . Насупраць (злева 
боку) нап шыцел тары «ЕН», а затым 
зн м цешлангавыя зац ск (гл. малюнак Т). 
Там, дзе был злучаны два прыёмн ка 
разам, (н жн бок), надп с“МУ". Гэта 
неабходна размец ць кожны бок ст 


прымача так: м чынам, каб забяспечыць наступнае 


па прав льных баках выразаюцца выемк 


прыёмн к. Гэтыя л тарныя апорныя знак 


падстаўка для порта вык ду (ЕР), адтул ны эжектора 
(ЕН) Мадагіпе Уеі (МУ). Н жняя 

Цяпер рэс вер можна зноўку сабраць 

адкласц ўбок, бо ён нам не спатрэб цца 

зноў, пакуль верхняя ствольная скрынка не запоўн цца цалкам 


сабраны. Цяпер паглыблення можна выразаць 


у верхнюю ствольную скрынку (гл. малюнак 0). 


Мы пачнем з малюнка "А", як паказвае 
станов шча порта вык ду 

прарэз дзяржальн засаўк . Выкарыстоўвайце ўсталяваны квадрат 
нап шыце станов шча порта вык ду 

на правы бок ствольнай скрынк , дзе 
раней мы пазначал «ЕР». Порт не можа 


выразаць ножовкой, таму шэраг 
злучальныя адтул ны З або 4 мм 


дыяметра, св друюцца па ўнутраным боку 


адзнак л н бала. Гэта дазвол ць 
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Верхн 


непажаданы ўчастак стал быць 


выдалены з дапамогай кароткага стрыжня а 
малаток. Няроўныя краю вакол 


унутраная акружнасць порта цяпер можа 


быць пададзены гладка. 


Цяпер прарэз для ручк засаўк выразаны ўверсе 


правы кут ствольнай скрынк . Гэта 
размешчаны ў 55 мм ад казённай частк 
ствольнай скрынк мае даўжыню 110 мм. Марк 


пачатак канец слота, затым файл 


роўная пляцоўка пам ждзвюма адзнакам . Гэтая кватэра 


плошча пав нна быць дастаткова шырокай, каб дазвол ць 


кутн край, як трэба прасв драваць, каб свердзел 
не сасл знуў з кута. Зноў жа, гэта 

паглыбленне нельга выразаць п лой, таму 

прасв драваць шэраг адтул ндыяметрам б мм, 
паўсёй даўжын роўнага ўчастка. Ан 
зараз для прарэзк 


выкарыстоўваецца вуглавая шл фавальная машына 


пашырыце прарэз. Гэта дазвол ць атрымаць плоск файл 


кабувайсц ўслот, як потым выкарыстоўваецца для яго падачы 


на шырыню ад б да 6,5 мм, (фота 25). 


Фота 25: Верхняя ствольная скрынка зус м 


выемк выразаць. 


Слот можна выразаць ун жн мстанов шчы, кал 
патрабуецца, але не н жэй за 20 мм ад 
«Гэтан жэй 


н жн крайствольнай скрынк 


станов шча прарэзы дзяржальн засаўк больш 


эстэтычна выглядаць 


прыёмн к 
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важна для вас, але я проста 
размясц ў прарэз у дакладным куце 

паз цыю, як«шчасл вае асяроддзе» так 
гаварыць. Гэта сапраўды тольк даасаб стага 
пераваг адносна таго, дзе знаходз цца слот 


паз цыянуецца. 


Цяпер мы можам перайсц дачарцяжа'В' выразаць 


выемк для крамы добранька абсмажваем. Зноў 
выкарыстоўвайце ўсталяваны квадрат, каб захаваць кожны 
п сар пазначыць як квадратны дакладны, Як 
магчыма, затым выразаць у паказаным станов шчы 
выкарыстоўваючы тыя ж метады, як яап саны вышэй. 
Цяпер злева прасв драваны пяць адтул н 

боку ствольнай скрынк ., як паказана на малюнку 
«С».Правядз цел н юпадаўжын злева 
боку, як мага бл жэй да цэнтра. 

Уздоўж гэтай л н праб це 76 мм 


(з пярэдняй частк ствольнай скрынк ) свердзел а 
У гэтым месцы адтул на дыяметрам 6,5 мм. гэта 


адтул нупазней прыме засаўку эжектора 


Зараз выразаны ўсе выемк ., акрамя 


чатыры адтул ныўн жняй частцы малюнка 
«С».Гэтыя адтул ны маюць дыяметр З мм 
неўзабаве прыме завесы стропы. 

Аднак пакуль не будуць зроблены завесы, тольк 


прасв друйце два адтул ны па памерах 


на малюнку "У", малюнку 'С'. Завесы для стропы 

фармуюцца з даўжын дыяметрам З мм 

(ц крыху большы) сталёвы стрыжань, як паказана ў 

Л чба"У". Адрэжце два стрыжня даўжынёй 65 мм 
нап л цекропку на кожным канцы. 


Звычайны прут з мяккай стал дэальна падыходз ць 


досыць трывалы для завес стропы. 


Адмерайце па 20 мм ад кожнага канца 


стрыжань сфармуйце ху форму «О». 


зг наючы хугэтай кропцы. Пав нна быць 


унутраная мера завес сл нга 


Маспіпе Тгап5!аіед бу СооаіІе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Слот для ручк засаўк 


ВЕРХНЯЯ 
ПРЫёмн к 


НІЖЫЯ 
ПРЫёмн к 


Выгляд ствольных скрынак 


ззаду як пры навядзенн збро 
«ЕН» (адтул ну эжектора) 


«ЕР» (порт вык ду) 


ЛІЧБА "ТГ" 


2432 


Маспіпе Тгап5!аіеа Бу Соодвіе 


ПРАВЫ БОК 42 мм 
ВЫКЛЮЧАЛЬНЫ ПОРЦ 


ЦЭНТРАЛЬНАЯ ЛІНІЯ 


(ЛЕВЫ БАК) 
ЭЖЭКТАРНАЯ ДЗІРЫНА 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


каля 28 мм, але не хвалюйцеся, кал - гэта нязначна 


больш цо менш, гэтане мае вял кага значэння. 


Устаўце адну з завостраных ножак у адну з 


адтул ны для завес 


стукн цедругой ножкай 


малаток. Гэта будзе пазначаць паз цыю 


другое месца адтул ны завесы на ст 


боку ствольнай скрынк 


. Цяпер выканайце гэта 


тая ж працэдура для другой завесы 


затым прасв друйце два адтул ны. 


Сл. Нг-пЯятлЯя 


ЫЬ шшог ц 


амяя 


амяя 


ФІГУРА У. 


шшб 9 


ша 


- 289 
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Фота 26: Сл нгавыя завесы серабрыстыя 


прыпаяны на месца. 


Адсуньце кожную пятлю ў патрэбнае месца 

выступае прыкладна на 6 мм (11) збоку 

прымача. Кожная пятля строп зараз 

пастаянна ўтрымл ваецца ў станов шчы зневял кай 
кропля срэбнага прыпоя, або звычайны электрычны 
(Мякк )прыпой, як ўжываецца ў месцы, дзе 

завесы ножк праходзяць праз бакавыя ст 


прыёмн к, (Фота 26). 


Верхняя ствольная труба скончана 

гатовы да ўстаноўк зунутраным 
працоўныя частк . Аднак, перш чым мы можам змясц цца 
ствол, казённая частка, баявая спружына 
супрацьадкатны шчыт, мы пав нны ўсталяваць тры «вал 


Замок СоіІІаг5' ўнутры ствольнай скрынк 


Нашыйн к маюць два прызначэння, па-першае, яны 
дазваляюць злучыць дзве ствольныя скрынк 
разам выступаюць у якасц ф ксатараў для 
ствол, затвор баявая спружына ў зборы. 
Нашыйн к маюць розныя варыянты выкарыстання, напрыклад 
Ф ксуючыя шасцярн шк вы на машыне 
нструменты шырока даступныя з болт 
пастаўшчыкоў арэхаў добрага абсталявання 
крамы. Аброжак вымяраецца па памеры 
стрыжня або вала ён пав нен адпавядаць, ншым словам ., кал 
каўнер патрабуецца для ўстаноўк бруска дыяметрам 1 цаля, 
мы прос мкаўнер 1". Нашп сталет-кулямёт 


патрабуецца пятнаццаць каўняроў 72". 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу Соодіе 


Верхн 


Вонкавы дыяметр (ОЮ) каўняра 72". 
звычайна складае 1 цалю, аднак пры купл ., 
ОР неабходна вымераць, каб пераканацца 
яны маюць прав льны дыяметр. Гэта добра 
варта адзначыць тут, што вы будзеце 
часад часу сустракаюцца нашыйн к ,як я, 
хоць 12", не 1" ОЮ, але 

трох больш або менш. Гэта звязана з тым, што 
вырабляць могуць розныя вытворцы 

нашыйн к 


па крыху ншых характарыстыках. 


Пры ўмове, што хамуты складаюць 25,40 мм 
26 мм (1”) яны будуць добра сл згаць 
ўнутры ствольнай трубк . Таксама вымерайце 
даўжыню (таўшчыню) хамутоў; яны 

пав ннабыць каля 11 мм у даўжыню. Кожны 
хамут будзе замацаваны шрубай, 


як ўзацягнутым стане ўтрымл вае каўнер 


стрыжань або трубу, да якой ён прыстасаваны. Гэтыя 
шрубы не патрабуюцца для трох 
хамуты вяжам ўнутры ствольнай скрынк ; 
х трэба адкруц ць 
вык нуты. Унутраны дыяметр (10) пав нен 
быць павял чаны на двух з трох каўняроў 


ад цяперашн х12,70 мм (У”) да 1Ю 


14,2 мм. Прычыны гэтага будуць 


стане в давочным пазней. 


14,2 мм (9/16 цаляў) развёртка з кан чным штыфтам 
неабходныя для гэтай мэты. І прамыя, 

кан чныя разгортк шырока выкарыстоўваюцца ў 
тэхн к , шырокадаступныя 
другая рука. Добрай крын цай паставак з'яўляюцца 
машыны 


патрыманыя  нструменты 


перакупшчык , дзе цэлыя скрынк рымераў 


можна знайсц . Шмат збанкрутаваных фондавых тавараў 
у нявыкарыстаным стане таксама можна набыць 
падол новай цаны. 


Што зроб ш, новага не купляй 


прыёмн к 
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Фота 27: Хамуты развернуты 


з дапамогай разгортк або падобнага нструмента. 


разгортк , яны непамерна дараг я, 
, ЯК адзначалася вышэй, гэта аць 
непатрэбна раб ць гэта. Пры купл любога 
разгортка 6 / у, заўсёды правярайце гэта 
рэжучыя беражк вострыя 
без пашкоджанняў, кал сумняваецеся, спытайце ў каго-небудзь 
хто ведае! Надзейна зац сн цекаўнер 
Ц СК змесц церазгортку ў падыходнае месца 
Трымальн ккрана, або ручная дрыль 
выкарыстоўваецца пры ўмове, што патрон досыць вял к 


прыняць дыяметр разгортк 


Каб пераканацца, што разгортка дакладна праходз ць 
праз хамут, трымайце яе як 

пад прамым вуглом да каўняра, як 
лёгк 


магчыма. Аказвайце вельм ц скнаперад 


да разгортк , пакуль яна не пройдзе да канца 
праз цэнтр каўняра, (фота 27). 

Праводз цца сапраўды такая ж працэдура 
надруг зтрох каўняроў. Тпе 

каўняры цяпер гатовыя ўстав ць унутр 

прыёмн к.Адз наццаць купалаў дыяметрам 6 мм 
шрубы з унутранай галоўкай, даўжынёй 6 мм (вымерана 
адн жняйчастк галавы да канца 
Н тк ), неабходныя для захавання 

хамуты ў станов шчы. Шрубы з торцам пав нны 
маюць той жа памер разьбы (крок), што 


шрубы, таму шрубы будуць 


ўкруц цьухамуты. Кран таксама пав нен быць 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


набыты з тым жа памерам н тк , што 
шрубы. Два адтул ны дыяметрам б мм мы прасв дравал 


раней, (кал два прымачы был 


зац снутыя разам) дазваляе два з 


хамуты, як язакручваюцца ўнутры ствольнай скрынк 


Устаўце першы зменены каўнер у 


прыёмн к, непасрэдна перад портам вык ду, 

сумясц цеадтул ну пад шрубу каўняроў з адтул най 
длян таствольнай скрынк . Выкарыстоўвайце шасц кутн к 
ключ ўкруц цеадз нзшруб 
праз сценку ствольнай скрынк ў 
каўнер. Зацягн це шрубу, каб трывала ўтрымл ваць 
каўнер на месцы. Цяпер устаўце друг ., 
(незменены), каўнер ў казённую частку ст 
ствольную скрынку  замацуеце яе ў патрэбным месцы з дапамогай 
такая ж працэдура. Трэц ., (зменены) 
каўнер ўстаўляецца злева ад вык ду 
порт. У гэтым станов шчы прасв друйце адтул ну дыяметрам б мм 5.5 
мм з левага боку порта, замацоўваючы 
замацаваць яго на месцы з дапамогай цвёрдага шрубы. Упэўн цца 
каб усе тры шрубы был старанна закручаны, каб 


хамуты не рухал ся. Два 


каўняры спераду на казённым канцы 

Ствольная скрынка зараз прасв драваны на трох ншых 
боку, так што кожны каўнер прымае тры 

больш шруб. Трэц каўнер, злева ад 

порт, прасв драваны тольк з двух бакоў, г.зн 

зверху злева. Мы не можам бурыць усляпую 

праз сценк ствольнай скрынк спадзяюся 

знайдз цецэнтр кожнага каўняра. Мы пав нны, 

так мчынам, знайдз цестанов шча кожнага каўняра 
перадсв драваннем адтул н. Самы просты спосаб 


выкарыстоўваць усталяваны квадрат п сацьл н ю 


вакол ус хтрох бакоў ствольнай скрынк ў 


л н з цэнтрам кожнага шрубы 


усталяваны раней. Цяпер адмерайце да цэнтра 
кожнуюл н ю праб цеадзнаку. Гэта будзе Фота 28: Тры каўняры, надзетыя на 


даць вам станов. шча нашыйн каў на прыёмн- к. 
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Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Верхн прыёмн 


кожны бок ствольнай скрынк . Дзе 

сляды праб ўк паказваюць, св драваць ад 2 да З мм 
дыяметр адтул ны праз ншыябак трох хамутоў. 
Цяпер выкарыстоўваючы прав льны 

дыяметр свердзела для метчыка, г.зн. 5 мм, 

паўторна прасв друйце кожнае адтул ну да патрэбнага дыяметра. 
Кожнае адтул ну цяпер прастукаць, а ншае 
усталяваны зацягнуты восем шруб з гняздоўем (фота 
28). Глядзець праз трубку ад 

канецу канец праверце, што шрубы 

нев даць уцэнтры каўняроў. 

Кал бачныя канцы шруб, яны 


трэба скарац ць. 


З каўнярам , замацаваным ўнутры 


прымача, можна прыступаць да зборк 
ўстаноўка ствала, казённай частк 


баявая спружына ў зборы. 
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Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


да ўнутранага боку верхняй ствольнай трубы. 

Ствол - гэта бясшвовая механ чная труба даўжынёй 9 
цаляў 14,29 х 3,25 мм, 

(5МТ). Катэгоры 


«МТ» «5НТ». 


трубк выкарыстоўваюццац ха шырока для 


прамысловага прымянення з'яўляюцца цалкам 


Для вырабу наразнога ствала спатрэб ццатакарны дастатковай трываласц для самаробнага ствала 


станок станок для нарэзаў агнястрэльнай збро .Ашыйн к нетольк 


узмацн ць ствол, але павял чыць 


в давочна, адносна нешматл к ялюдз валодаюць так М 


бочк 


абсталяванне. З любой агнястрэльнай зброяй, якая сапраўды можа вонкавага дыяметра, што дазваляе 


быць ап саны як самаробны, мы пав нны Ствол ўсталёўваецца ў верхняй ствольнай скрынцы. 


пастав ць пад пагрозу ўласц вую дакладнасць Перад тым, як надзець хамуты, ствол пав нен быць 


наразны ствол, для лёгкай канструкцы 
гладкаствольны варыянт. Пакуль дакладнасць 
п сталетаабов нтоўк вельм важна, 
агнявая моц кулямётнага сродку 
дакладнасць мае другаснае значэнне. 
Надзейна дастаючы як мага больш куль 
мэта як мага хутчэй з'яўляецца асноўным 
разгляд. Кал вы валодаеце або маеце 

доступ да такарнага станка, в давочны метад 
канструкцыя ствала будзе апрацоўваць яго 

як суцэльная адз нка.Св драв нуспатрэб цца 
апрацоўка да дыяметра 7,5 мм, выкарыстоўваючы 
свердзел "доўгай серы "“, азатым патрон звычайным 
спосабам з выкарыстаннем 

адпаведны кал бр камернай разгортк 

Куля кал бра .32 будзе добрай пасадкай 

у ствале, апрацаваным да дыяметра канала ствала 
7,5 ММ. Для патрона .380 - дыяметр свердзела 

8,7 або 8,8 мм варта выкарыстоўваць. Тпе 

мэтазгодны ствол значна прасцей зраб ць. Гэта 
складаецца з двух кампанентаў, г.зн 

даўжыня высокатрывалых бясшвовых труб, 
узмоцнены серыяй замка вала 


хамуты. Каўняры аднолькавага памеру, 


г.зн. 72", як тыя, што мы тольк што прыкруц л 
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пад патрон для .32 кал бра 
патрон, (Гл. Дадатак 'Е' для .380 

кал бр). Каб патроняць ствол, а 
спатрэб цца «камерны рымер» (гл 
Дадатак'С для сп су пастаўшчыкоў). Па-першае, 

ствол пав нен быць трывала замацаваны ўц сках. 


Змесц це квадратны хвастав кразгортк ўа 


прыдатны трымальн ккрана, а затым ссуньце 
развертка ў канал ствала. Прыступайце да 

круц церазгортку пагадз нн кавай стрэлцы, 
адначасова аказваючы лёгк нац скнаперад на 
разгортка. Невял кая колькасць «рэзк 

злучэнне" таксама варта ўжываць да ст 


разгортк рэжучыя краю, каб забяспечыць гладкасць 


скончыць па ўнутранай акружнасц, 

сцены камеры. Зн м церазгортку ў 
нтэрвалы ў працэсе камеравання 
старанна ачысц це канал ствала 

драцяной шчоткай для чыстк .Кал а 

патрон будзе ў патронн кнаглыб ню, дзе 


З мм асновы патрона выступае з 


казённая частка ствалоў, патронн к нарэзаны 
прав льная глыб ня. Прычына гэтага 
вып нанне стане прыкметным пазней 


кал мы пачынаем зб раць машыну 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Зборка ствала 


Фота 29: Падстава патрона пав 


нна 


выступаць са ствала на З мм 


казённая частка п сталетаў (гл. фота 29). 
Пасля камеральнага працэсу, 

рот камеры пав нен быць скошаны, 

(са скосам), выкарыстоўваючы альбо зенкер, 
альбо нструмент для выдалення задз рын. 
Мэта скошвання ўваходу ў патронн к- 
забяспечыць плаўную падачу патронаў з крамы 
ў ствол. Тпе 

фаску трэба выразаць так, каб яна вымяралася 

каля 1 мм да 15 мм у папярочн ку (паказана стрэлкай), 
(Гл. малюнак Х). Нарэшце выдал цез унутранага 
боку метал чную габлюшку г.д 


патронн к адтул ну, 


праверце, што а 
патрон будзе плаўна ўкладвацца пад яго 


уласны мпульс. 


ФІГУРА Х. 


Не трэба ўжываць с лу для камеры 
патрон, ёнпав ненплаўнасл згаць у 


патронн к. Пасля выразання ст 
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скосрота камеры праверка 


патрон падыходз ць, мы можам пачаць зборку 


СТВОЛ. 


Ствол абсталяваны шасцю хамутам 72". 


маюць так жпамер, як тыя, што прыкручваюцца ўнутры 


верхн прыёмн к.Адз нунасужо ёсць 

Абойма ствала закручваецца ўнутры ствольнай скрынк ., каб 
справа ад порта вык ду. Гэта 
зняты з ствольнай скрынк змешчаны 


над патронн кам канца ствала. гэта 
каўнер ужо разтачаны 


Унутраны дыяметр 14,2 мм (9/16 цал ) пав нен быць шчыльным 
нац снуць на ствол. Яшчэ пяць нашыйн каў 
цяпер трэба рассверлить, выкарыстоўваючы тое ж самае 
14,2-мм разгортка з кан чным штыфтам, якую мы выкарыстоўвал раней 
у шостым раздзеле. Надзеньце два нашыйн к на 
ствала, за стопорным каўняром ствала, а 

астатн ятры - перад стопорным 
каўнер, (Фота 30). Выкарыстоўвайце шасц гранны ключ 
старанна закруц це шрубы 

кожны з пяц каўняроў. Важна, каб 
надзець стопорный хамут на ствол 
так м жа чынам, як гэта было ўнутры 


прыёмн к.Кал гэтанетак, гэта будзе немагчыма 


балтам ствол да ствольнай скрынк . Устаўце 


сабраны ствол у ствольную скрынку 


прыкруц цеяго чатырма шрубам 
зняты раней (фота 31). Са ствалом 
установ шчы, пераканайцеся, што ён надзейны 


спраўны 


не рухацца не круц цца. Вельм мала "гуляць" 


пав нназнаходз ццапам жтрубкай каўняром 


зборка. Кал пасля рассверливания хамуты 
не сасл зне на ствол, ствол 

можа быць пал раваны наждачнай паперай да 
каўнерык будуць плаўна сл згаць. Гэта 


тут варта адзначыць, што кал 16 верасня» 
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хамуты могуць размяшчацца (з вонкавым 
дыяметрам 25,40 або 26 мм) яны будуць сл згаць 
прама на ствол без неабходнасц Х 
рассверливания. Кал даступна, сем 9/16" 
спатрэбяцца хамуты, шэсць для ствала 

зборк адз нзлева адст 


портвык ду.Асаб сты вопыт мае 


паказана, аднак, што ў той час як каўняры 72". 
лёгкадаступныя, тыя ў нестандартных 

дробавыя памеры звычайна складаней 

знайсц . Тым не менш, пры купл ншага варта 
папрас цьнашыйн к 9/16”. 


матэрыялы, пакольк яны могуць быць даступныя ў вашым 


вобласц . 


Фота 30: Цалкам сабраны ствол. 


Фота 31: Ствол, усталяваны ў ствольнай скрынцы. 
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мы можам дасягнуць дакладнасц звычайна тольк 


даступны ўладальн ку станка. На адным канцы 
у трубцы выразаны прарэз, 32 мм 


даўжын З мму шырыню, з дапамогай разразання 


кола, усталяванае ў кутняй шл фавальнай машыне. Тпе 


затым слот абразаецца прав льна 


памеры з дапамогай нап льн ка(гл. малюнак 


У). Не хвалюйцеся, кал слот крыху менш 
Як паказана ў папярэдняй главе, гэта не так 
чым гэта вымярэнне З мм, гэта не так 
неабходна валодаць такарным станком, каб зраб ць п сталет 
занадта вял кае значэнне. Кал кутняй шл фавальнай машыны няма 
ствол, гэтак жа, фрэзерны станок 
даступны, серыя ўзаемазлуч 
не патрабуецца для пабудовы казённай частк 
адтул ны можна прасв драваць, каб выдал ць большую частку 


блок, або «Болт», як яго звычайна называюць. 
сталь, перш чым прарэз будзе зап лаваны ў належным стане 


Нармальны метад канструкцы  засаўк 

памеры. Гэты слот з'яўляецца "Эжекторным слотам", 
было б апрацаваць яго з цвёрдага цела 

уяк «Вык дальн к» будзеўп свацца належным чынам 
перасек стал . Для большасц патэнцыйных п сталет 

вядома. Мы абмяркуем гэтую простую частку ў 
вытворцы, гэты метад будзе з 

наступны раздзел. 
пытанне. Аднак кал ўключыць тольк 

Цяпер канец трубк зпрарэзам эжектора 
тыя ўчастк н та,як ястрога 

«разенковка» з дапамогай ручнога свердзела, абсталяванага 
неабходныя, гнараваць тыя, як яёсць 

«кан чны рэжучы нструмент» (не выкарыстоўвайце а 
не, «скелетонизированный» болт можа быць хутка 

зенкер, так як гэта прывядзе да няправ льнай ступен 
сабраны з адрэзка трубк 

звужэння), (Гл. Фота 32). Тпе 
серыя замкавых хамутоў вала, зборка 

прызначэнне кан чнай сценк паглыблення, як мы 
вельм падобна на бочку, на самай справе. 

цяпер будзе называць гэта, каб зраб ць кармленне 
Кал вы валодаеце такарным станком або ведаеце каго-небудзь 

патроны з крамы ў патронн ка 
хтороб ць, н тможналёгка павярнуць як 

больш надзейны працэс. Кал кан чная рэзка 
суцэльная адз нка (гл. Дадатак 'Р' для 

нструмент недаступны для вас, паглыбленне можа 

чарцяжы машын” стаў). Каб сабраць ан 

выразаць з прамым  сценкам ,, выкарыстоўваючы свердзел 9мм 
«мэтазгодны н т» даўжынёй 130 мм (5 1487). 

для засаўк .32 97або9,8 мм для 
12.70 х 2,03 мм (Уг" х 14 г) БМТ/5НТ або 

380. Варта, аднак, адзначыць, што кал 
Патрабуецца трубка ЕКУУ. Спачатку разразаецца трубка 

свердзелы выкарыстоўваюцца для выразання паглыблення, якое пав нна быць 
даўжын кожны канец падп лаваны цалкам 

зроблена перад выразаннем шчыл ны эжектора. 
плоск . Трубарэз (даступны ў любым 


магаз н), з'яўляецца дакладным метадам забеспячэння 
кожны канец трубк макс мальна плоск 
Разаком зраб це неглыбокае кольца 


вакол трубк , азатым файл ўн зда 


знак кальца. Выкарыстоўваючы гэты просты метад, Фота 32: Кан чны рэжучы нструмент 
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Паглыбленне прымае аснову 

патрон, як , магчыма, памятаеце 

выступае на З мм ад казённай частк 

ствол (гл. малюнак 7). Паглыбленне праразаецца 
дастаткова глыбока, каб дазвол ць патрон 
аснову «пасадз ць» наглыб ню ?2мм, няма 
далей, (гл. Дадатак "'Е' для засаўк .380 
памеры)."Боек" цяпер можа быць 

усталяваны ўнутры трубк ,, ён складае 8,5 мм 


дыяметрам 31 мм даўжынёй. Адрэжце стрыжань 


патрэбнай даўжын ., пераканаўшыся, што кожны канец роўны, 


устаўце яго ўтрубк зкан чным канцом (гл 


САКТКІСЗЕ 
ВЕСЕ55 


ФІГУРА З. 


Малюнак АА). Прасуньце стрыжань да верху 

канец стрыжня знаходз ццана 2 ммн жэй канца 
трубка. Стрыжань трымаюць на месцы двое 

сталёвыя шп льк .Прасв друйце дваадтул ны дыяметрам 2 мм 
праз трубку стрыжань, нац сн ценадва 

Штыфты дыяметрам 2 мм, шырын 2 цал 

даўжыня. Першае адтул ну для штыфта размешчана 
прыкладна на 2 мм над канцом шчыл ны эжектора 
друг прыкладна на 10 мм вышэй першага 

адтул ну. Са стрыжнем, замацаваным у патрэбным месцы, а 
Кан чнае паглыбленне ў сцяне глыб нёй 2 мм 
створаны паглыбленне, якое было б звычайна 
апрацаваны ў пярэднюю грань засаўк 

Гэтая вобласць засаўк падвяргаецца моцнаму ц ску 
ад аддачы 

г льзы, падчас цыклу стрэлу. 

Дзвешп льк паасобку недастаткова трывалыя 

каб супрацьстаяць гэтым у скам, таму стрыжань 
таксама пав. нны быць прыпаяны срэбрам для дадатковага 
с ла.Якпаказана на малюнку 'АА', 


прыпой нанос:- цца на зазор пам жст 


стрыжань ўнутраную частку трубк . Выкарыстоўвайце н зк 
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тэмпература плаўлення сярэбраны прыпой у спалучэнн 
зфлюсам газавай факелам прапанам. Два 


шп. льк. пав нны быць выб тыя стрыжань 
выдалены. Старанна прамажце вудз льна 
ШП ЛЬК 


з Флюс-пастай, затым устаўце х зноўку 


у трубку засаўк . Нагрэйце верхнюю часткуц каля таго 


стрыжань труба ў зборы, пакуль ён не стане 
свец цца светла-чырвоным колерам, а затым нанесц 
прыпой. Пажадана дазвол цьстольк ж 
прыпой як мага цячы пам ж стрыжнем 

трубк , але не ўжываць так шмат, што гэта 
перацякае на верхнюю частку стрыжня. 
на, 


Сярэбраны прыпой будзе сцякаць тольк 


прытрымл вацца, паверхн ,як ябыл першым 
апрацаваны флюсам. Таму пераканайцеся, што не 
фФлюспрысутн чае на верхняй частцы стрыжня раней 
пачынаючы награваць трубку. Пасля паяння, 

дайце трубцы астыць, але не тушыце 


гэта ў вадзе. Папал руйце трубку наждачнай паперай 


каб выдал ць любыя рэштк 


флюсу выдал ць 


усел шк прыпаяйце нап льн кам. 


Мы ўжо выразал шчыл нуэжектора, але 
цяпер мы пав нны павял чыць яго глыб ню наап 
дадатковыя 1,5 мм. Гэта можна зраб ць з дапамогай 


адно з вял к хножовочных палотнаў, 


або тры стандартных ляза, злепленых разам. 


Правядз целязом наперад назад ўнутры 

прарэз, пакуль не будзе дасягнута неабходная глыб ня. 
Добрае месца, каб знайсц патрыманую электранажоўку 
БІаде5 - ваша мясцовая машынабудаўн чая крама. 
Праглядз цекантэйнеры вы 
пав нен быць устане знайсц адз набо некальк”,, 
цалкам дастаткова для гэтай мэты. 

Наступны крок - св драванне дыяметрам 1,5 мм 
адтул нуўверхн мцэнтры стрыжня ўдарн ка 
наглыб ню ад 10 да 12 мм. гэта 


адтул нупрымае ўдарн к,як зроблены 
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выкарыстоўваючы хвастав ксвердзела 1,5 мм. 

Прасв друйцеадтул нуна пэўную глыб ню, скажам, для 

наш прыклад, 12 мм. Боек пав нен 

выступаць на 1 мм ад верхняй частк стрыжня 
,так мчынам, бойск пав нен быць 13 мм У 

даўжыню. Іншым словам ,шп лька 

пав ннабыць на 1 мм даўжэй глыб н 

адтул ну, уякое ён устаўляецца. Выкарыстоўвайце а 

здрабн цекамень сфармуйце адз нканецшп льк 

невял кая звужанасць. Выраб це кроплю клею для 


падшыпн каў "Іосійе" у адтул ну для штыфта 


устаўце ўдарн к. Цяпер пак ньце ўсё 
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зборку, пакуль клей не схоп цца. Заўсёды 


праверце яшчэ раз праверце, ц ёсць штыфт 
прав льна падагнаныя па выступу 

вымярэнне перад канчатковым склейваннем 
штыфт у станов шчы. Кал шп льканяправ льная 
усталяваны, зброя альбо не стрэл ць, альбо 

шп льказачап ццаза аснову картрыджа, як 

патрон сл згае з крамы ў патронн к. Гэта можа 

выкл каць зброю 

закл н цьабозраб ць цыкл абпалу бязладным 
ненадзейны. Сем каўняроў зараз размешчаны 
над гатовай трубкай, як паказана 

на малюнку «ВВ» . Яны такога ж памеру, як 
тыя, як я выкарыстоўваюцца для ствала, г.зн.” будуць 
сл згаць прама без'як х-небудзь змяненняў. 

Аднак на адным з хамутоў прасв друйце а 

Адтул ну дыяметрам 5 мм прама насупраць 

шруба, праз бакавую сценку хамутоў. 

Пастукайце па гэтай адтул не, каб у яе ўвайшло б мм 
дыяметр шрубы каля 18 мм 

даўжыня. Насуньце ўсе сем хамутоў на трубку з канца, 
проц леглагашчыл не эжектора 


трэц каўнер з'яўляецца, што прасв драваны з 


дадатковым адтул най. Складзеце хамуты так, каб яны был 


цалкам на адным узроўн з канцом трубк 


азатым закруц це шрубы. Тпе 

б-м л метровы шруба дзейн чаеякручкан та 
цяпер можна ўкруц ць у 

мадыф каваны каўнер, (Фота 33). Кал мыпаглядз м 

пярэдняя грань н та, непасрэдна ў 

паглыбленне, у якое пав: нна быць паказана прарэз эжектора 

паз цыятрыгадз ны 


засаўка 


ручка да дзесяц трыццац (малюнак СС). Цалкам 


цяпер можна ўстав ць сабраны болт 

прыёмн к.Зн м церучку засаўк 

ссуньце засаўку ў патрэбнае месца. Цяпер прыкруц це 
дзяржальню засаўк 


назад у засаўку праз 


прарэз дзяржальн засаўк .Паглядз це праз эжектор 
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адтул нуўлевай частцы сценк ствольнай скрынк ,, 
пераканайцеся, што прарэз эжектора бачны, 

ў прав льным выраўноўванн задтул най. 
Пры неабходнасц адрэгулюйце дзяржальню засаўк 
станов шча, пакуль не будзе дасягнута выраўноўванне. зараз 
моцна зацягн це ручку засаўк (фота 34). 


Зазор пам жказённай часткай ст 
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Ствол пярэдняя грань засаўк пав нны 

цяпер правераць. Гэта вымярэнне 

важна, наогул кажучы, гэта 

пав нна быць магчымасць устав ць кавалак тонкага 
карту пам ждвума паверхням . Разрыў 

гарантуе, што засаўка не ўрэзацца ў 

казённая частка, кал зброя “сухой стральбы", 

т. е. без патрона ў патронн ку. Злёгку перамясц ўшы 


стос хамутоў наперад, можна павял чыць зазор, або 


перамясц ўся назад для адваротнага эфекту, 


кал неабходна. 


Фота 33: Цалкам сабраная засаўка. 


Звярн це ўвагу на станов: шча шчыл ны эжектора адносна 


ручка засаўк 


Фота 34: Затвор усталяваны ў 


цалкам сабранай верхняй 
ствольнай скрынцы. 


257; 
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Фота 35: Болт гайка эжектора. 


Эжектор з'яўляецца часткай аўтамата 
агнястрэльная зброя, якая "выб вае" страляныя г льзы 
праз адтул нудля вык ду падчас стрэлу 


цыкл. За вельм рэдк М ВЫКЛлЮчЧэНннНяМ ,, 


эжектор звычайна складаецца з просты лопасц 


што злучаецца з асновай ст 


патрон, як адкатная г льзарухае Нягледзячы на тое, што эжектор вельм просты, 


яго прав льная даўжыня важная (гл. фота 35) 
засаўка назад; так м чынам выцягваючы корпус 


агнястрэльную зброю праз адтул нудля вык ду. ФІГУРА р р 
Эжектор мы зроб мзбмм 

дыяметр шрубы з унутраным ключом 72" у даўжыню. Тпе 
канец шрубы зап лаваны на таўшчыню 2 мм 

лязо на даўжыню каля 5 мм. адз Н 

край ляза затым падп лоўваецца да звужэння, 

так мчынам супрацьлеглы край ператвараецца ў 
кропку (гл. малюнак 'ЮЮ!). 

Цяпер эжектор ўстаўлены ў эжектор 

адтул ну Фф ксуеццагайкай. 

Перад гайкай закручваецца эжектор 

пав нна быць размешчана так, каб завостраны бок 
эжектор звернуты ў патронн к. Аднойчы 

эжектор ўсталяваны, ссуньце засаўку 

наперад назаднекальк разоў, правяраючы 

каб ён не звязваў не зачапляўся за эжектор. 
Наканечн кэжектора пав нен амаль скрэбц 

н жняячасткашчыл ны эжектора, невял кая 

для дасягнення гэтай мэты можа спатрэб цца 
ручная ўстаноўка. Кал эжектор занадта доўг , ён будзе 
прывяжыцен т, кал ёнзанадта каротк , будзе 
невык дваць выпадк ,кал зброя ёсць 


разраджаны. 


-59- 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу Соодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Фота 36: Станок для нав ўк спружын. 


Баявая спружына пав нна мець прав. льную даўжыню, 
трываласць дыяметр. Кал вясна 
моцны, картрыдж будзе ствараць недастатковы ц ск 
дляцыкл чнага дзеяння, 

ператварае аўтамат у аднастрэльную зброю. Кал 
вясна занадта светлая, можа не быць 
паглынуць стольк с лы аддачы, кольк неабходна. 
Гэта можа прывесц да празмернай нагрузк на 
дзеянне або нават выбух казённай частк , як 
засаўка адчыняецца занадта хутка. Як я адзначыў у 
том першы, спрабуючы знайсц прав льны 
с ла, даўжыня дыяметр спружыны 
можа быць цяжка. Па гэтай прычыне накручванне 
ўласнай баявой спружыны можа быць неабходнасцю. гэта 
гэта, аднак, значна прасцей, чым можа спачатку 
з'яв цца. 
Для накручвання спружыны нам спатрэб цца даўжыня 14 футаў 


таго ж спружыннага дроту кал бра 20, як 


55 мм стрыжань сталёвы хамут. Гэта дэальна 
можна ўбудаваць усю машыну 

менш за адну гадз ну роб цьнакручванне 
спружыны простай працэдурай (гл. малюнак 

«ЕЕ»). 

Спачатку прасв друйце адтул ну дыяметрам 5,5 мм (3/16"). 
У" зкожнага канца планк . Тады 434" 

з кожнага канца накрэсл цепрамуюл н ю. 

Зац сн цепланкуўц ск нагрэйце вобласць 
гэтайл н з дапамогай газавай гарэлк дастал 
свец цца чырвоным колерам. Сагн це канец 
планку ў гэтым станов шчы пад прамым вуглом 

а затым паўтарыць гэтую ж працэдуру ў 
супрацьлеглы канец бруска. База 

частка машыны цяпер гатовая да працы 
абсталяваны апраўкай, вакол якой 

спружына накручана. Гэта 23 Уг" даўжын 

Сталёвы стрыжань 5,5 мм. На адным канцы ст 

на апраўцы прасв друйце адтул ну 1,0 або 1,5 мм 
стрыжань, 1” ад канца. Сагнуць 

проц леглы канец апраўк надва прамых кута, каб 
сфармаваць ручку намотк . Гэта будзе 

неабходна ўстав ць апраўку ў 

аснову адзначце станов: шча двух 

зг наеццадазг нанняручк да 

форма. З дапамогай газавай гарэлк для нагрэву стрыжня 
у кропках, дзе знаходзяцца два выг бы 

быць зроблена, ручка лёгка фармуецца з 

абцуг . Устаўце апраўку ў 

аснову замацуеце яе на месцы з дапамогай а 
сталёвы хамут. Павярн це ручку 

апраўкапав ннакруц цца плаўна. 


Цяпер машына зац снутаўц сках 


выкарыстоўваецца для спружыны крамы. Перш чым мы зможам згарнуцяы гатовыя скруц ць спружыну, 


спружына, простая машына для нав: вання спружын 


трэба будаваць. Машына складаецца з 
тольк трычастк ;плоск брусок даўжынёй 25 цаляў 


19,05 х5 мм (З/4цал 3/16 цаляў), даўжыня 23 72 дюйма 
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(Фота 36). Правядз це дрот праз 
адтул ну сагн цеканецуа 
вузел, каб прадух л цьяго выцягванне. 


Неабходна размясц ць даўжыню спружыннай дроту 
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пад пастаянным ц скам, каб накруц ць спружыну. 


Самы просты спосаб - стаць на яго з 


абедзве наг ,пак даючы абедзве рук свабодным дляк раўн цтва 


дрот павярн церучку. Выкарыстоўвайце левую 


рукой, каб трымаць дрот пад невял к мвуглом, 
паварочваючы ручку. Працягвайце круц ць, пакуль 
спружына не накруц цца па ўсёй даўжын апраўк 
Зазор 4 мм, або 
прыкладна, пав нна снаваць пам ж кожным 
шпулька. Гэты зазор можна павял чыць або паменшыць 
падчас намотк , трымаючы дрот падвял к мабо 
меншым вуглом. Першыя тры-чатыры шпульк будуць 
вызначаць вугал, падяк м трэба трымаць дрот, перш 
чым згарнуць астатнюю даўжыню. Апраўка пав нна 
злёгку выг нацца падчас намотк ., каб паказаць, што 
да дроту прыкладваецца дастатковае нацяжэнне. 


Перарэжце завязаны ўчастак л шк 


дроту 


спружынай 


усё яшчэ на апраўцы, сц сн цеяе цалкам 
некальк разоў. Пасля вясна была 
сц снуты будзе заўважана, што 


спружына скарац лася ў даўжыню ад 16" да 


каля 11".Зн м цехамут апраўк 


высуньце апраўку з машыны, каб 


вызвал ць спружыну. Цяпер адрэжце спружыну на 


даўжыню 9 7; ", выкарыстоўваючы абцуг 


Цяпер баявая спружына скончана гатовая да 


ўстаноўк нанак роўвалы стрыжань спружыны (гл. 
малюнак "'РР'). Даўжыня нак роўвалай складае 114 мм 


Прут дыяметрам 5 мм. Адз нканец закруглены, 
(кан чны), адруг абсталяваны 6 мм 


каўнер. Аброжак размешчаны на адлегласц 7 ммад 


канец стрыжня. 


Засуньце гумовую шайбу для крана дыяметрам 1 цаля 
накан чны канецнак роўвалай падштурхн цеяе 


ўверх, пакуль яна не дакранецца каўняра 


-6З- 


супрацьадкатны шчыт 


ТАРЕЕ 


СОІРЕ 


рв уза Ў ласа 


МАБНЕЕ 


ФІГУРА РР. 


З баявой спружынай нак роўвалай штангай 


пабудаваны, мы можам пабудаваць супрацьадкатны шчыт, 
як адказвае за ўтрыманне засаўк ,, 


нак роўвалая спружына ўстанов шчы. 


ШЧЫТ ад адкату 


Каўнер прылягаў да казённай частк 


Верхняя ствольная скрынка ўжо выконвае ролю супрацьадкату 
шчыт, алепав нен быць зменены на адз нкрок 
далей. Гразевае крыло дыяметрам 2 цал 


шайба» пав нна быць прыкручана да хамута 


як сродак герметызацы казённай частк 


прымача. Пральная машына пав нна 
мець адтул ну бабо 7 мм. Гразевае крыло 
шайбы бываюць розных памераў 


шырока даступныя ад болта 
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арэхавыя запасчык ц, добрае абсталяванне 
крамы. Спачаткузн м цекаўнерз 
ствольную скрынку часова прыкруц це шайбу 
каўнер, як паказана на малюнку 'СС"'. Тпе 
каўнер пав нен быць прыкручаны па цэнтры 
можна пральную машыну. Яшчэ адна шайба, любая 
дыяметр больш за 1", размешчаны на друг м баку 
каўняра, каб каўнер быў зац снуты 
пам ждвума шайбам . Грунтоўна 
зацягн цегайку н т,азатымпрасв друйце два 


Адтул ны дыяметрам З мм праз 2-дюймовую шайбу 


праз увесь каўнер, (Малюнак 
«ГЧ»). Гэтыя два адтул ны пав нны быць размешчаны 
пам жчатырма адтул нам для шруб (гэтыя ФІГУРА ГГ 
дазвольце каўнер прыкруц ць да 
прыёмн к). Дакладнасць св дравання хамута ёсць 
вельм важна. Кал адтул ныпрасв драваны ў 
няправ льныя месцы, яны альбо прарэжуць 
уадтул ны для шруб або праходзьце занадта бл зка да 
ўнутранай або вонкавай сценк каўняра. Апошн 
абцяжарвае стуканне адтул н; што з'яўляецца наступным 
крокам. Правядз це кран праз кожнае адтул ну 


прыкруц це шайбу да хамута, як паказана 


на малюнку'!І!'. Цяпер устаўце каўнер ФІГУРА Н Н 

шайба ў зборы ў казённую частку 

ствольную скрынку  замацуеце яе на месцы чатырма 

шрубы. Выкарыстоўвайце стрыжань адзначце 

унутраную грань шайбы, выкарыстоўваючы сценк 

прыёмн куякасуц к раўн цтва. Адкруц ць балты 
зн м цешайбу будзе 

пазначаны квадратам, як паказана на малюнку 


“)".Змесц цешайбуўц ск нап льн к 


з кожнага бокуўн здал н й, пакуль не будзе 


квадратнай формы, як паказана на малюнку 'КК". 


Злёгку выдал цеўсе вострыя куты 


шайбу, затым надзейна прыкруц це квадрат 


ФІГУРА П 


шайбу да каўняра, як на малюнку 'І'. 
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ФІГУРА ЖЖ. 


ФІГУРА ІІ. 


Баявая спружына, нак роўвалая 


- аа саг аа шай ше ёе ша вай шт ет 
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супрацьадкатны шчыт 


Фота 37: Адкат цалкам у зборы 
шчыт. 


Фота 38: супрацьадкатны шчыток, баявая спружына 


нак роўвалая штанга. 


Шчыт супрацьадкату зараз гатовы можа 

быць адкручаны ад ствольнай скрынк ., каб дазвол ць 
спружына нак роўвалая, як я трэба ўсталяваць, (Фота 37). 
Насуньце спружыну на нак роўвалы стрыжань, а затым 
устаўце гэты вузел у ахоўны шчыт (фота 38). Адцягн це 
засаўку цалкам назад ўтрымл вайце яе ў гэтым 
станов шчы. Трымайцешчыт нак роўвалую ў 


зборы на далон трымайце пальцам 


спружыну ў напалову сц снутым станов шчы. 

Утрымл ваючы засаўку назад, устаўце спружыну 

нак роўвалую ў полую сярэдз нузасаўк (паглыбленне 
баявой спружыны), пакуль шчыт не будзе цалкам 
устаўлены. Дайце блоку сл згаць наперад, каб зняць 
напружанне на сц снутым 

баявую спружыну, затым укруц це чатыры гнязда 
шрубы для ўтрымання супрацьадкату, спруж 


нак роўвалы стрыжань на месцы (фота 39). 
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Некальк разоўадцягн цен т праверце 


што ён рухаецца плаўна без звязвання або 
зачапленне за любую частку спружыны 


зборка нак роўвалай. 


Цяпер верхняя ствольная скрынка цалкам сабрана 


(Фота 40) 


Фота 39: Усталяваны супрацьадкатны шчыток 


прыёмн. к. 


Фота 40: Цалкам сабраная верхняя ствольная скрынка. 


ЗАЎВАГА: кал баявая спружына засаўк накручана у працэсе накручвання спружыны, вы можаце выяв ць, 
вакол апраўк дыяметрам 5,5 мм што спружына пры яе ўстаўцы злёгку тугая 

ап санараней, баявая спружына пав нна гладка ун т.Кал гэтасустракаецца, то 

сл згаць па цэнтры Паглыбленне баявой спружыны можна трох 

н та. Аднак з-за непазбежнага павял чыць з дапамогай свердзела дыяметрам 8.8 мм. 


неадпаведнасц ,як ямогуць закрасц сяў 
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Дзве поўныя зборк ствольнай скрынк могуць 


зараз злучыце неабходнае 
унесены карэктывы (фота 41). Выдал ць 


два шрубы з гняздом зн жняга боку 


верхняй ствольнай скрынк змесц цедва 
прымачы разам. Дзве паловы пав нны шчыльна 
прылягаць адна да адной без бачных зазораў 
пам ж м .Аднак можа спачатку быць 
неабходна зн з цьвышыню 


часоп сдобра трох ,, таму падача рампы 


не перашкаджае н жняй частцы 


Болт. Устаўце два шрубы н т 


дзве частк моцна злучаныя (гл 


л чба«ММ»). Калодзеж запасны прыпынак яшчэ 
не замацаваны канчаткова 

месца. Гэта дазваляе хправ льна 
рэгуляванне, якое немагчыма да 

зброя цалкам сабрана. Часоп с 

вусны пав нны дакранацца н жняга боку засаўк ,, 
аленепав нна перашкаджаць яму рухацца 

плаўна наперад назад. Кал неабходна, 
прасуньце магаз ндалей у калодзеж 

пакуль вусны не займуць прав льнае станов шча. 
Памятайце, упор свабодны дазвол ць 
часоп стрэба перамясц ць вышэй або н жэй 
па меры неабходнасц . Калодзеж таксама пав: нен быць 
адрэгуляваны так, каб пярэдн кончык карм 
пандус датыкаецца зн жняй часткай засаўк ,, 
але зноў жа, не пав нны перашкаджаць н там 
плыўнасць руху. З гэтым двума 


зробленыя карэкц роўк , калодзеж прыпынак могуць 
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быць срэбным прыпоем на месцы. Будзьце асцярожныя, каб не 

парушыць дзве налады, затым падзял ць 

два прыёмн ка. Дастаньце часоп с 

пазбав цьягоадус х унутраных частак. Цяпер адкруц це 

зн м цеспружынузмагаз на 

добра. Выкарыстоўвайце газавую гарэлку з прапанам у 

спалучэнн з флюсам 

каб утрымаць калодзеж спын ццаўстанов шчы. Ужыць 

прыл таваць дан жняга боку ўпора так 

прыпой не перашкаджае ўстав ць 

магаз нназаду зброю. Не нанос це занадта шмат 

прыпоя, дастаткова некальк х кропель 

патрабуецца для ўтрымання ўпора ў патрэбным станов шчы. 

Газавыя факелы  балончык прапан 

шырока даступны з большасц добрага абсталявання 

крамы. Часам могуць быць газавыя балончык 

называюцца «сумесь прапан/бутан» р з'яўляюцца 
дэальна падыходз ць для паяння срэбрам, таму што сумесь з 

газы даюць значна больш высокую тэмпературу, чым 

стандартная бутановая факел. Трэба нанесц флюс 

да вобласц ., дзе патрабуецца прыпой 

запускаць, а затым награваюць, пакуль сталь 

свец ццасветла-чырвоным колерам. Захоўваючы 

гарэлку ў станов шчы, дакран цеся да паяльнага стрыжня 

супраць гарачай стал ., пакуль прыпой не пацячэ. 

Пасля сцякае неабходную колькасць прыпоя 

сустава, зн м цеполымя факела дайце 

частку павольна астываць. Кал 


дэталь астыне, 


ачысц целюбыя рэштк флюсу л шк прыпоя 
нап льн кам, азатым папал руйце сродкам 
наждачная папера гатунку. Часоп сдобра ёсць 
прыпаяны ўздоўж яго верхняга бакавога краю, у кропцы 
дзе ён праходз ўпраз верхняе паглыбленне. 

Зноў збярыце магаз н прымацуецеф ксуючую 
спружыну да св драв ны. Цяпер мы можам балтавацца 


два прымачы назад разам. 


прыпоемзн зкай тэмпературай плаўлення 


Маспіпе Тгап5і!аіед Бу боодаіІе 


Зборка п сталета-кулямёта 


КИ ЯЧЛа9ЭІЯ 
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Маспіпе Тгап5!аіед бу СооаіІе 


Зборкап сталета-кулямёта 


Фота 41: Верхняя н жняя ствольныя скрынк гатовыя да злучэння. 
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Маспіпе Тгап5іІаіед бу Соодіе 
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Прыдатны сьл нг-гэта вельм важна 


аксэсуар на любой агнястрэльнай збро памерам больш за а 
п сталет, яксродак лёгкага пераноск 

зброю. В давочна, кал сл нгёсць 
даступны ў продажы, купля аднаго 
прасцей, чым зраб ць адз н.Але, як з 
самой агнястрэльнай збро , будземл чыць, што гэта не так 
магчыма, зраб цьяго неабходна. 

Давайце паглядз м праўдзе ў вочы, вар'яты ва ўладзе 
угэтыядн забараняюць зброю, нажы 
любы ншы казёл адпушчэння супраць х 
жаданне. Гэтыя вар'яты ўлады могуць забан ць 
стропы 


кабуры таксама. Яны будуць сцвярджаць, што так будзе 


спын цезлачынцаў, як я носяць зброю! 


Можна зраб ць цалкам прыдатны сьл нг 

ад 4-футавага ланцужка або аднаго з 

больш доўг ялейцы, як я выкарыстоўваюцца для коней, кароў г.д. 
Яны лёгка даступныя ў любой хатняй жывёлы, 
крама тавараў для коннага або сельскагаспадарчага спорту з'яўляюцца 
выраблены з таго ж матэрыялу, што а 

спецыяльна вырабленая стрэльба. Я аддаю перавагу палатну, 
але скура ц 


нейлон служаць аднолькава 


прызначэнне. Павадка або лейцы пав нны быць на 1 цалю 


Фота 42: Спражк .. 
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[«-- Зопп-э 


ТТ 


ЫЯ 


25пп 


ЛЮБІР ММ. 


11/8цал ўшырыню чорнага або цёмна-зялёнага колеру 


колер. Цяпер трэба зраб ць дзве спражк 
прымацаваць рамень да збро . Гэтыя 


зроблены ў форме 30 х 25 мм секцы: 2 мм 


тоўстая сталёвая пласц на, (Гл. малюнак 'ММ)). 


На малюнку «А» паказаны зацененыя ўчастк 


што трэба выдал ць. Выкарыстоўвайце дрыль, каб 


выдал це два непатрэбных раздзела 


нап л цедвапрастакутных адтул ны 
памеры на чарцяжы «В» . Круглая чацвёрка 
кутынап льн кам папал руйце кожны край 
паверхню спражк наждачнай паперай, 

(Фота 42). Гэтая пал роўка важная 

таму што любыя вострыя або шурпатыя краю могуць 
ператрыце або разрэжце матэрыял стропы 

перыяд часу. Не хвалюйцеся, кал спражк 
вы роб ценезус мтакога ж памеру, як 
тыя, што на , гэта тольк 


люстрацы неабходна 


каб строп праходз ўуадтул ны спражк 


Цяпер адрэгулюйце даўжыню сл нгаўадпаведнасц сасва м 


асаб стыя патрабаванн 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Выгляды справа злева цалкам сабранай агнястрэльнай збро . 
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Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


З меркаванняў выразнасц малюнка машына 

п сталет, бачны на старонках гэтай кн г, 
паказваецца ў сва м канчатковым завершаным выглядзе. 
Агнястрэльная зброя на гэтым этапе ўсё роўна будзе мець сваё 
знешн выгляд неапрацаванага металу, таму мы абмяркуем 
вось мэтазгодны спосаб аздаблення. 
Працэс воронения гарачага п сталета, як выкарыстоўваецца ў 
зброевага завода, або прафес йным 

збройн к, не месца ў такой кн зе. 

Нетольк спецыяльныя х м катыбыл б 
патрабуецца, але воронение бакаў ацяпленне 
апарат таксама. Мы бачыл ., яка 
п сталет-кулямёт можна пабудаваць на 
дома з агульнадаступных матэрыялаў. 
Прав льнадавесц зброю да канца 
самы просты хатн метад. 
Адз нз самых прыгожых гатовых п сталетаў, як 


ў мяне ёсць 


выяўлена, што кожны з Х«зацвярдзее колер». 


састаўная частка агнястрэльнай збро . Гэта можа быць 
роб ццаздапамогай не больш чым газавай факела. 
Гэты метад не з'яўляецца сапраўднай загартоўкай, але 
вельм 


дае падобную прыгожую аздабленне. За 


выключэннем засаўк , Шаптала спружын, усе дэтал 


аздабляюцца наступным метадам. 


Усе бачныя знешн я паверхн- пав нны быць 


адшл фаваны да гладкай пал раванай паверхн з дапамогай а 
дробная наждачная папера. Чым лепш 


скончыць перад ужываннем паяльной лямпы, 


лепш аздабленне будзе выглядаць пасля. 


27 3- 


Як я ўжо адзначаў раней, гэта нашмат прасцей 
пал руйцедэтал пасля вырабу кожнай дэтал ,, 
замест таго, каб заканчваць кожны раздзел 


збро на гэтым этапе. 


Спачатку скончым верхнюю н жнюю 
прымачы. Зн м цеўсе ўнутраныя дэтал 

верхняя ствольная скрынка за выключэннем 

эжектора. Размесц це ствольную скрынку вертыкальна 
размясц цьна сталёвай пласц не або ншым вогнетрывалым матэрыяле 
паверхн . Прыкладзеце полымя факела да верху 
канцы ствольнай скрынк ,, трымаючы яе ў гэтым 


станов шчы, пакуль на паверхн стал нез'явяцца 
цеплавыя кольцы. Гэта пав нна адбыцца ў 

каля 30 секунд з ул кам прапану 

выкарыстоўваецца газавая гарэлка. Не рухай полымя 
вакол, але трымаеце яго на той жа кропцы, пакуль 
бачна, што сталь мяняе колер. зараз 


перамесц це полымя далей ун зпа ствольнай скрынцы 


праз кожныя 2” нтэрвал паўтарыць 


працэс, ап саны вышэй. Кал ўвесь 
бок ствольнай скрынк “тэрм чнаму апрацаваны", паварот 
прыёмн квакол выконваць 
такая ж працэдура з трох астатн х бакоў. 

Н жняяствольная скрынка апрацавана дакладна 

гэтак жа. Не здымайце ручку, як яна 

можна пак нуць на месцы, але пераканайцеся, што ўсе 
ўнутраныя рухомыя частк выдаляюцца. 
Журнал таксама пав: нен быць зачышчаны 
раней, чым цела часоп са можа быць 


скончыў. Ствол у зборы можа быць 


скончаны як цэласны блок, не маючы 


каб зняць нашыйн к ,, але з-за 
цяжк кал бртрубы таўшчыня 
зборка, нагрэў стал зойме 


даўжэй. Невял к ячастк ,так яяк спускавы кручок 


агароджа, аздабляюцца аднолькава 
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Канчатковая аздабленне 


так мчынам, як больш буйныя кампаненты. В. давочна 
агнястрэльную зброю можна было даб ць з дапамогай аднаго з 
блак тная аздабленне халоднай збро даступная з 
любая зброевая крама, але справы дуць так 
там можа быць не так шмат зброевых крам 
засталося занадта доўга! Да таго ж спёка 
метад апрацоўк аздаблення больш 
трывалы ., намой погляд, лепш выглядае. 


Кал выўсёжвырашыл выкарыстоўваць халоднае воронение 
метад, яб ра ўкупляць вадкасць 

верс я прадукту. Варта адзначыць, 

аднак, што халодны п сталетс няя вадкасць будзе 
не маск руйце глыбок ядрап ны 

прысутн чаеназнешн х паверхнях стрэльбаў. 

Як бметадаздабленнян выкарыстоўваўся, ён 
будзе выглядаць так добра, як колькасць 

намаганн 


,Як явыпрыклал загадзя. Звярн це ўвагу таксама, 


што мног я апаратныя прадукты, так я як 


хамуты замка вала шайбы 


часта ацынкаваныя, цынк будзе перашкаджаць 
з працэсам воронения. Аднак цынк 

можна лёгка выдал ць прыхутк м замочванн 

у салянай к слаце. Пак ньце прадметы 
растворам к" слаты, пакуль прадметы не спыняцца 
'бульканне". Гэта сведчыць аб тым, што ўвесь цынк 


быў выдалены. Як сродак ад 


прадух ленне адукацы навалы, частак 
затым можна замачыць у гарачай харчовай содзе 
раствора (соды гарачай вады) перад 


прыступаючы да с: няга колеру частак. Ствол 


н тавыязборк не трэба 


разабраны можа быць пагружаны ў 

два рашэння цалкам сабраны. Што заўгодна 

працэс прымяняецца для аздаблення знешняга выгляду 
паверхн кулямёта, у вын ку 


аздабленне пав. нна апынуцца прыемным. 


Каляровая выява гатовай агнястрэльнай збро . 
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Я ведаю, што вы думаеце; «ЦІ БУДЗЕ 
УЗРЫВАЦЬ» ? Адказ на гэта 
зразумелае пытанне - станоўчае НЕ, 


пры ўмове, што зброя пабудавана з выкарыстаннем 


аднолькавыя матэрыялы метады будаўн цтва 


ап саны ўгэтай кн зе. Зрэшты, з любым 
самаробная агнястрэльная зброя, гэтатольк разумна праверыць 


страляць ззбро адз нкавым стрэлам раней 


запаўненне крамы да макс мальнай ём стасц 


нац сканне на курок!! Стральба адз нкавым стрэлам 
па-першае, таксама палягчае тое, што, кал яно ёсць, 
патрабуюцца карэкц роўк . Першапачаткова загруз це 
адз нпатронумагаз н курок 

зброю. Навядз це агнястрэльную зброю ў сейф 
к рунку нац сн ценакурок. Тпе 
Патрон пав ненстрэл ць ўстрэляную г льзу 
пав ненбыць вык нуты праз порт. 

Паўтарыце гэтую працэдуру, але на гэты раз з нагрузкай 
тры патрона ў магаз н 

нац снуць на курок. Зброя пав нна 
страляць хуткай чаргой. Пры ўмове адсутнасц затораў 
вопытны, магаз нзараджаны да макс мальнай 


ём стасц адной доўгай чаргой 
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можа быць звольнены; разрадка часоп са. 
Курок можна адпусц ць у любы час 
падчас цыкла стральбы шаптала пав нна 


зачын це затвор у цалкам ўзведзеным стане 


станов шча. 


Большасць аўтаматычнай агнястрэльнай збро кал бра.32/.380 мае а 


вельм высокая хуткасць цыклу, мэтазгодны п сталет- 
кулямёт не з'яўляецца выключэннем з гэтага прав ла. 
Цалкам загружаны магаз н пустуе 

каля двух-трох секунд, так што абароты ўхв л ну 

каб не начхаць. Гэта давол дорага 

хоць на фронце боепрыпасаў. Боепрыпасы з суцэльнай 
метал чнай абалонкай (РМ]) пав нны выкарыстоўвацца для 
каб зброя працавала надзейна. Ствол 

даўжыня таксама важная, таму што даўжыня менш за 


9 цаляў не дасць дастатковай колькасц 


у. ску, каб надзейна закруц ць засаўку, таму не раб це гэтага 


быць занадта энтуз язмам з НОЖОВКОЙ. 


Агнястрэльная зброя Ехредіепі не прызначана (або 


распрацавана), каб канкурыраваць з фабрычнай 


агнястрэльнай зброяй альбо знешн м выглядам, альбо якасцю 


выкарыстаных матэрыялаў. Гэта кампрам с 


зброя апошняй нстанцы ; даступны, кал большасць 


законная звычайная агнястрэльная зброя 
было заканадаўча замацавана, як у аўтараў 
Кра на пражывання. Зрэшты, для ўс х 


намеры р мэты, Мэтаз 


П сталет-кулямёт - гэта жыццяздольная агнястрэльная зброя 


пабудаваны з разумнай ступенню 


клопат ўвага да дэталяў. 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Паказаныя н жэй памеры труб патрэбныя для вырабу асноўных кампанентаў 


П сталета-кулямёта, г.зн. ствольнай скрынк .,, ствала, магаз на затвора Г.Д. 


1) 30 х 30 х 2 мм (верхняя ствольная скрынка) трубы дэальна падыходзяць для будаўн цтва ст 
самаробны ствол агнястрэльнай збро . З-за 


мноства розных памераў т б, аступных 
2) 30 х 30 х 1,6 мм (н жняя ствольная скрынка) В раў тру дасі У 


«бясшвовыя механ чныя» «бясшвовыя 


з) 25 40 мм х 12:70 мм з 12.70 х 091 мм Г драўл чныятрубк , можна пабудаваць ствол 


практычна любога кал бру агнястрэльнай 


магала хаваднасай: збро .Там, дзе гэта магчыма, для ствалоў збро 


можна выкарыстоўваць трубк вял кага 


Э МарММаЗаммаМТ Зе кал бра, кал гэта дазваляе канструкцыя 
агнястрэльнай збро .Тым не менш, няма 
з) 12,70 мм х 2,03 мм (“хх 147) н як хпрычын, паяк хбольш лёгк я трубы 
ЗМТ/ЗНТ/ЕВМІ (затвор) не могуць быць выкарыстаны для пабудовы 
ствала гарматы, але можа спатрэб цца ўзмацн ць яго друг 
б) 1588 мм х 34.93 мм х 1,6 мм ЕВУ трубка або серыя сталёвых хамутоў для дап 


с ла. Вытворцы труб рэдка паказваюць у сва х 


(Часоп сНу) 
каталогах памер адтул ны труб. 


Замест гэтага пастаўляюцца тольк трубы 
7) 40 мм х 20 мм х 1,6 мм ВПВ б 
вонкавага дыяметра “таўшчын сценк 
(Захоп) Кабразл чыць памер адтул ны, сцяна 
таўшчыню неабходна памножыць на два, 
8) 5080 мм х 16 мм (2цал х16г) гэта вымярэнне выл чваецца з 
вонкавы дыяметр труб. Напрыклад, а 


(Спускавая клямар) 
таўшчыня сценк 2;50 мм павял чваецца ў два разы 


Трубк ЕВУ вельм карысныя для стварэння станов цца 5 мм. Длятрубк 14х2,50 мм, 
ствольных скрынак крам або ўякасц г льзаў разл к будзе наступным; - 


для ўзмацнення або павел чэння 
Дыяметр трубк 14 мм 


дыяметр ншай трубы. Так не пав нна быць 
Таўшчыня сценак 5 мм 


выкарыстоўваецца для стральбы са стрэльбаў, кал н чога ншага 
Дыяметр адтул ныз9 мм 
даступны, дзякуючы свайму зварному шву 


будаўн цтва. Катэгорыя 5БМТ 5НТ 


777- 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Памеры труб для Ммправ заваных ствалоў агнястрэльнай збро ад.22 дадрабав ка 12 кал бра. 


Бясшвовыя механ чныя трубы (5МТ) бясшвовыя г драўл чныя трубы (5НТ). 


КАЛІБР ПАТРЭБНЫ ПАМЕР ТРУБКІ (мм) Дыяметр адтул  ны(мм) 
22 Колькавы агонь 953 х 2,03 (5МТ) 5.47 
9,52 х 2,03 (5НТ) 5.46 
25 АСР 12.70 х 3,25 (МТ) 6.20 
З2 АСР 14:29 х 3,25 (5МТ) 779 
.38/.357 15:88 х 3,25 (5МТ/5НТ) 9.38 
19,05 х 488 (5МТ) 9.29 
9 мм/0,380 14:29 х 2,64 (5МТ) 9.01 
14:00 х 2,50 (ШТ) 9.00 
15.00 х 3,00 (ШТ) 9.00 
44].410 20,64 х 488 (5МТ) 10.88 
19,05 х 4,.06 (5МТ) 10.93 
ЯБ АСР 17.46 х 2,95 (5НТ) 11.56 
12 кал бр 26.99 х 406 (МТ) 18.87 
28:58 х 4,06 (МТ) 20.46 
28.00 х 4,00 (ШТ) 20.00 
30.00 х 5,00 (ШТ) 20.00 


Усе памеры труб, перал чаныя тут, выдатна падыходзяць "ад кул да ствала". Усе яны 


запатрабуюць камер равання з дапамогай разгортк камеры адпаведнага кал бра. 
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У наступным сп се пастаўшчыкоў паўс м свеце пастаўляюцца высакаякасныя "камерныя 

разгортк ".Цэнывар' руюцца, але на момант нап: сання артыкула рымеры Спатрбег 

пачынаюцца прыкладна з 35 долараў (20 фунтаў стэрл нгаў) за рымер .22 з вонкавым узгараннем. 

Для кулямёта, ап санага ў гэтай кн зе, патрабуецца рымер .32 або .380 аціо. Яны каштуюць каля 55 долараў. 
У Інтэрнеце ёсць мноства пастаўшчыкоў камерных рымераў, прыведзены н жэй сп с-тольк 


невял к. прыклад:- 


КАРЫСНЫЯ АДРАСЫ: 


ПРЕЦИЗИОННЫЕ РАЗВЕРТКИ РрАЎІЮ МАМ5ОМ 


820 ЕМВОВУ ЕОАР, 
ГРАН-БЛАН, М. чыган 48439, Пэл.: 810 953 0732 
ЗША. (Факс: 010 953 0735 


Адрас электроннай пошты: ВФауі4Фдтапзопгеатег5.сот 


МУ.папзопгеатег5.сот 


СІУМЕЕ МАМОРАСТОЕІМС СО, 

1645 МЕ5Т НАМІІМ ЕОАБ, 

Рочэстэр Х лз, М. чыган 48309, Лэл.: 248 853 5555 
ЗША. (Факс: 248 853 1530 


Адрас электроннай пошты: 


сІутегесіутегіюо!.сот ммууу.сІутегіоо!5.сот 


ЗНАУМІЕ ТООІ5, 
840 МУЎ бТН 5ТЕЕЕТ, БЮІТЕЕ, 


СЕАМТ5 РА55, АБО 97526 Пэл.: 541 471 9161 
ЗША. 


Адрас электроннай пошты: геатегеФаё.пес 


уму.геатеггепіа!5.сот 
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Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Я настойл ва рэкамендую выкарыстоўваць а 
прафес йна адшл фаваны разгортка для рэзк 
патронн 


к любога ствала. Аднак, кал гэта 


неабходна пабудаваць свой уласны разгортку, 

можна выкарыстоўваць наступны метад. У адрозненне ад 
камеры, якую мы выразал 
разгортка з кан чным штыфтам, корпус з прамым  сценкам 
патронаў .32 


380 азначае, што 


мправ  заваную камеру можна выразаць з дапамогай 


серыя з трох свердзелаў. Для .32 


камера нам спатрэб цца адна, свердзел 7,8 мм 
два, 8,5 ММ, , для .380, 9 мм свердзел 


два дыяметрам 9,5 мм. Што заўгодна 


двакал бры можа спатрэб цца выразаць 
камера для, розн цатольк ў 
дыяметр выкарыстоўванага свердзела, усё астатняе 


памеры застаюцца ранейшым . Мы будзем 


дзейн чайце так, як быццам выразаеце патронн кдля 
патрона .32. Спачатку тры 78-мм, або 
прыкладна, даўжыня ствала 14,29 мм 
патрабуюцца трубк 


(гл. малюнак «ОО» ). мы 


з гэтага часу будзем называць х"'трубам рымера". 


на. Унутраны дыяметр (10) кожнага з 
тры трубы спачатку пав нны быць рассверлены з дапамогай 


тры памеры свердзелаў, прыведзеныя ВЫШЭЙ, г.ЗН 


трубка рассверлена да дыяметра 


7,8 мм,аастатн ядзветрубк даа 


дыяметрам 8,5 мм. Як в даць У 


суправаджальны малюнак, трубка разгортк  Ме' 


прымае свердзел 78 мм Ме2 


Трубк МоЗ свердзела 8,5 мм. Для .380 


патронн ктруба Мо1 прымае 9 мм 


свердзел 3 трубк Ме2 МеЗ95 


ў аб'ёме адз н, выкарыстоўваючы а 
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свердзела мм. Пасля рассверливания труб а 
неабходна прасв драваць адтул нудля ўстаноўк разетк 
шруба ў станов шчы, паказаным на 

суправаджальны малюнак. Мэта а 

цвёрды шруба пав нен трывала ўтрымл ваць свердзела 
у станов шчы.Тольк адно свердзел, 8,5 мм 

(9,5 мм для .380), патрабуецца любы 

змена перад «наборам разгортак» можа быць 
выкарыстоўваецца для выразання камеры. Справа ў гэтым 
свердзел неабходна зняць, пры гэтым, 
стварыць рэжучы нструмент з плоск м канцом. Гэта можа 
можна дасягнуць давол лёгка, дакрануўшыся да 
канец свердзела насупраць калаўрота настольнай 
шл фавальнай машыны, у той час як на 

у той жа час, павольна круцячы свердзел так 
кропка раўнамерна выдаляецца. Гэта варта 
паказваючы, што кал св дравальны станок даступны 
для вас, сэнс свердзела можа быць 

дакладна выдал ць, проста пастав ўшы 

св дравацьупатрон апускаючы 
веру цца свердзел на пясок (карборунд) 

камень, аднак, большая частка свердзела будзе 
па-ранейшаму трэба спачатку выдал ць, выкарыстоўваючы лаўку 


шл фавальную машынку, перш чым выкарыстоўваць метад св дравальнага прэса 


аздаблення канца свердзела. 


Дзве рэжучыя канты свердзела з плоск м канцом 
цяпер трэба старанна завастрыць 
"дакранаючыся" задн х краёў двух 

фрэзы супраць кола лаўк 

шл фавальная машынка. Гэтая працэдура аналаг чная рэ 


вастрыё свердзела, за выключэннем 


для нашых мэтаў канец свердзела цяпер а 


Маспіпе Тгап5і!аіед Бу боодаіІе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


ФІГУРА «ОО» КАНСТРУКЦЫЯ РАЗВЕРТКІ. 


еаее5 
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Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Самаробная разгортка 


рэжучы нструментз плоск м канцом. Змесц це кожнае свердзел 


гэта адпаведная трубка разгортк адрэгулюйце 
Ме 1 прасв друйце, пакуль яно не выступ: ць на 16 мм з 


канецтрубк разгортк (за выключэннем свердзела 


кропка). Цяпер адрэгулюйце свердзела Мо2 3 МоЗ 
да13Змм 14ммадпаведна. Тпе 

вымярэнне свердзела аднолькавае для абодвух 
Кал бры.32 


380. Кал кожны свердзел ёсць 


адкарэктаваныя да вымярэнняў, прыведзеных вышэй, 
зацягн це кожны шрубу з унутраным ключом, каб 


прадух л цьрухсвердзелаў падчас выкарыстання. 


Цяпер трэба адшл Ффаваць плоск бок 
бок кожнага хвастав ксвердзела, каб яны магл быць 
павярнуўся выкарыстоўваючы стандарт 'кран 


гаечны ключ/трымальн к'. Перад разверткай усталяваць кан 
выкарыстоўваць нак роўвалую трубку патрабуецца забяспечыць 
патронн какуратна выразаны. Гэта 


няман чога больш складанага, чым трубка даўжынёй 


адб г" да 7" 20,64 х 2,95 мм. 


Наш “мправ заваны набор разгортак гатовы 

для выкарыстання. Каб выразаць камеру, паступайце наступным чынам 
вын кае. Моцна зац сн цетрубу ствала ў а 

зац ск падвуглом прыкладна 45 градусаў да губак 
зац скаў перасуньце нак роўвалую трубку 

канец ствала. Цяпер ссуньце нумар 1 

прасв драваць разгорткай нак роўвалую трубку, як 


паказана на фотаздымках 45 46. 


Кожнае свердзел разгортк выкарыстоўваецца ў парадку 


пранумараваны, гэта значыць адз н, два тры. Ужыць 
невял кая колькасць рэжучай сумес ., кал 

даступна, да кончыка кожнай разгортк 

прыступ ць да выразання камеры. Павольна павярнуцца 


кожную разгортку адначасова 


нанясенне невял кай колькасц наперад 
ц- ску, пакуль кожная разгортка не зрэжацца цалкам 
гэта адпаведная глыб ня. Падчас аперацы перыядычна 


ачышчайце метал чную габлюшку знутры камеры. 
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Выкарыстаўшы апошнюю (Моз) разгортку, змесц це 


рымер Мэ' назад у трубу ствала 


павярн цеяго некальк разоў. Гэта будзе 


неабходна выдал ць любыя задз рыны 


ун жняй частцы камеры, выкл каныя 


выкарыстанне разгортк МеЗ зплоск м канцом. 


Нарэшце, выкарыстоўваючы драцяную шчотку для 


чыстк . ствала, выдал цезяго метал чную габлюшку 


ўнутры ствала патронн ка. 


Цяпер камера выразана, гэтапав нна быць 


магчыма прасунуць патрон у патронн к. Картрыдж 
пав нензасунуць 

свабодна падуласным мпульсам 
перад прыпынкам. У гэты момант аснова картрыджа 


пав нна выступаць на З мм 


з казённай частк ствалоў, як мы бачыл раней 
у главе сёмай. 

Пасля праверк прыдатнасц патрона нарэзк 
рот камеры скошаны, мы можам 

перайдз цедазборк ствала. 

Імправ заваная камера разгортк -гэта не тое 


дэальны спосаб рэзк камеры а 


агнястрэльнай збро ., але будзе дастаткова, кал йна 


прафес 
рымер наземнай камеры па любой прычыне, 
недаступны. Аднак варта адзначыць, што сапраўдны 
артыкул - гэта так 
шырока даступны, што гэта таго варта 

нвеставанне ў адз н. Яны адносна 
нядорага 


зраб ць камеру 


любы ствол п сталета- хуткая простая эксплуатацыя. 


г.д 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Фота 45  4б:разгортка з трох частак”) вышэй, устаноўленая на ствол 
гатовая да нарэзк патронн ку. 


Звярн цеўвагу на разгортку МоЗ з плоск м канцом; паказаны трэц злева. 
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Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


П  сталет-кулямёт, як прадстаўлены ў гэтай кн зе 
таксама можа быць пабудавана вакол папулярнага .380 
аўтаматычны п сталетны патрон тольк зневял к м 
патрабуюцца мадыф кацы 

магаз н,затвор ствол. Гэта залежыць тольк ад 
ндыв дуальных патрабаванняў 


Кал бр агнястрэльнай збро пад патрон. 


Ствол пабудаваны з выкарыстаннем менав та 
тыя ж прынцыпы, ап саныя ў гл 

Сем.Розн цатольк ўпамеры выкарыстоўваных 
трубак. Даўжыня 14,29 х 2,64 мм 


Для пабудовы .380 неабходныя трубк 5МТ 


бочка. Трубка пав нна быць 9 або 10 цаляў 
даўжын пад патрон для .380 

пад патрон адпаведнага кал бра 
камерная разгортка. Кал пад патрон, то 


падстава патрона пав. нна выступаць на З мм 


з казённай частк ствалоў. Палата 


рот скошаны сапраўды гэтак жа 

спосабам, якап сана для ствала .32. 

Затым развертываются замкавыя хамуты вала 
прыстасаваны да ствала. Ствол кал бра .380 

цяпер скончаны 


можа быць усталяваны ў 


прыёмн к. 


Ёсцьдва ншых памеру трубк ,як ямогуць быць 


выкарыстоўваецца для ствала .380, у выпадку 


Трубка 14,29 х 2,64 мм недаступная. 


Гэта 14 х 250 мм 15х 


Трубы 3,00 мм. Абодва прапануюць памер адтул ны 


дакладна 380 (9 мм), любыз хз'яўляецца а 


цалкам добрая альтэрнатыва для машыны 


п  сталетны ствол. Аднак, кал любы з 
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вышэй трубк выкарыстоўваюцца, хамуты будуць 
патрабуюць рассверливания з дапамогай разгортк 14 


або дыяметрам 15 мм адпаведна. 


АССАМБЛЕЯ ЧАСОПІСА 


Канструкцыя крамы для .380 
патрон дэнтычны таму для .32, ст 

адз наярозн цаўтым, кал бар трубы 
выкарыстоўваецца для пабудовы крамы  адлегласц 
пам жвуснам крамы. Тпе 
часоп сдобра, паслядоўн к, баявая спружына 
непав ннапатрабавацьн як хзмен. 

Нам патрэбна трубка даўжынёй 1 х 72 цал 

магаз н.380 з таўшчынёй сценк 

альбо 1,22, альбо 1,50 мм (замест 

1,6 мм для магаз на.32). 

Другая трубка, 1/2" (12,70 мм х 

0,91 мм) застаецца аднолькавым для абодвух кал браў 
часоп сы. Выкарыстаны крыху танчэйшы кал бр 
для .380 часоп спавял чвае 
часоп сы ўнутраныя памеры яка 


Увын кучасоп спрыме .380 


патрон. 


Вусны часоп са фармуюцца з дапамогай ст 


той жа блок формы, як выкарыстоўваецца для .32 


часоп с, за выключэннем губ для .380 пав нен 

быць "усталяваны", каб адлегласць пам ж м была 
прыкладна 9 мм. Пэўная колькасць 

варта чакаць ручной ўстаноўк 

незалежна ад таго, кал бр часоп са мы 

будынка, каб забяспечыць яго надзейнае функцыянаванне 


накольк магчыма. 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


380 Пераўтварэнне 


БОЛТАВАЯ ЗБОРКА 


Патрабуецца тольк адно змяненне засаўк 


зборка для яго прыняцця функцыянавання 

з выкарыстаннем патрона .380. Гэтая пераробка 
быць памерам паглыблення картрыджа 
абмяркоўваецца ў главе восьмай. Мяркуючы, што мы 
будуючы затвор .380, неабходна тольк 

павял чыць дыяметр патроннай н шы 


(дробна) з дапамогай кан чнага рэжучага нструмента, 


так мчынам, каб база .380 
патрон у паглыбленне (сядзенне) на глыб ню 
2 мм, як паказана ў восьмай главе. 


Варта адзначыць, што гэтая мадыф кацыя 


можна праводз: ць тольк падчас першага 


этап зборк засаўк , ане пасля 


стрыжань баяка быў усталяваны. 


Вымярэнне выступу ўдарн ка 


тое ж самае, што для патрона .32, г.зн. 1 мм ад 


асабовага боку паглыблення для патрона.2 


ЭЖЭКТАРА 


Эжектор не пав нен патрабаваць Н ЯК Х 


змяненне яго даўжын або шырын 


Аднак невял кая колькасць ручной прымерк 


можа спатрэб цца. 


УВАГА: «Працягласць жыцця» засаўк 


380 непазбежна меншая, чым у засаўк 
32. Гэта звязана з памяншэннем 


таўшчын сценк паглыблення патрона 
380, выкл канага выкарыстаннем 
патрона .380 большага дыяметра. Так м 
чынам, затвор .380 будзе патрабаваць 
замены праз больш частыя прамежк 
часу. 
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ПАМЕРЫ ТРУБ, НЕАБХОДНЫЯ ДЛЯ 


СТВАЛА, ЗАВАТКА І 
МАГАЗІНА .380. 


СТВАЛ 14,29 х 2,64 мм 5МТ (або 14 х 
2,50 / 15х 3,00) 


БОЛТ 12,70 х 2,03 мм 5МТ/ЗНТ/ЕЕУЎ 


Круглая трубка магаз на 25,40 хх 
1270 мм (1" Хх?" х 1,22 мм) (або 1,50 


мм) 12,70х0 91 мм ("Хх 20 
кал бра). 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


Чарцяжы на наступных старонках могуць быць 
выкарыстоўваецца, кал болтпав нен быць апрацаваны з 
дапамогай такарнага станка (гл. малюнак «РР» ). У нтарэсах 
мы пав нны пераканацца, што н: т настольк 

МОЦНЫ 


даўгавечны, накольк . гэта магчыма 


апрацуйце яго з адпаведнай стал . Мы гэтаганероб м 


хочаце загартаваць загартаваць болт 


пасля механ чнай апрацоўк ., з-за непазбежнасц 
«тэхн чныя сродк »,як яўдзельн чаюць у гэтым. 
Хаця загартоўка хацелася б, 

для звычайнага аматара гэта было б 

невыканальная прапанова. Фактычны памер 


(дыяметр)н та спатрэб цца 


выкарыстанне адпаведнай крын цы цяпла, напрыклад а 


размяшчэнне вогнетрывалай ЦЭГЛЫ або невял кая печ 


уяк мнагрэць кампанент да 


неабходныя тэмпературы загартоўк загартоўк 
Не кажучы ўжо пра здольнасць 
выкарыстоўваць так яметады абсталяванне. 


Дробныя дэтал 5 ,так яяк, напрыклад, шаптала, 


курок або баяк давол лёгка награваюцца 
апрацоўваюць не больш чым газавай факелам 
прапанам (даступны ў любым 

гаспадарчая крама) вядро алею або вады 
уяк мпагас ць працу. Чым больш 
кампанент стварае праблемы для 

сярэдн чалавек. 
Аднак не ўсё страчана, таму што сталь ёсць 
даступны ў папярэдне загартаванай 
загартаваныя ўмовы. Іншым словам ,, 


сталь прыходз ць«зпал цы» ўпрэ 


загартаваны стан, У той час як пры тым жа 
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час досыць «мякк » для машыны. 


Гэтыя стал падыходзяць для нашых 


патрабаванн ( мног я ншыя), дзеа 
патрабуецца разумная ступень удара- 


зносаўстойл васц .Два папярэдне загартаваныя 


стал язнайшоў прыдатныя ( гэта здаецца 
быць давол лёгка знайсц ). 
709М40 (ЕМ19Т) 817М40 (ЕМ247). 


Вам трэба будзе набыць так я матэрыялы 
ад «акцыянера спецыяльнай стал », такшто глядз це 
у «Жоўтых старонках» у раздзеле «Сталь 

Акцыянеры для пастаўшчыка ў вашым рэг ёне. 
Пошук у сетцы - таксама добрая  дэя. 
Такая сталь досыць дарагая ў аднос нах да, 
напрыклад, мяккую сталь, асабл вакал вы 
пав нны быць дастаўлены, але вы можаце быць 
магчымасць набыць кароткую даўжыню ў якасц 
«ўзору» або «адрэзу» . Заўсёды правярайце, кал 
набыццё такой стал , штояна ў“Т 

стан' азначае, што ён прадаецца ў папярэд 
загартаваны стан. Некаторыя вытворцы стал 
таксама рэкламаваць свае ўласныя брэнды «спец 
сталей' ў папярэдне загартаваным стане, а 

кал вы вырашыце набыць адз нз хх, 

вы пав нны пераканацца, што сталь падыходз ЦЬ для 
ваша мэта. Наогул, трэба 

ставяцца да катэгоры 


высокай трываласц на 


расцяжэнне, удараў зносу. Легаваныя стал ў мяне ёсць 
перал чаныя з'яўляюцца добрым прыкладам гэтага 
патрабаванн досыць лёгка 


знайсц, 


Апрацоўка засаўк простая 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Чарцяжы машын. ста 


такарная працэдура для ўладальн катакарнага станка. Пачаць 
з перасекам круглага прутка не менш за 26 мм 
у дыяметры, апрацавацьн тда 


наступныя памеры: - 


Спасылаючыся на малюнак'А', знешн 


дыяметр (Ор) 
Агульная даўжыня балта (ОАІ) складае 131 мм. 

Пярэдн зрэз А1, ператварыць у в 
5Змм 13 мм ОО. Павярн цеастатнюю даўжыню (А2) да 


ОЮ 26 мм, у дэале. 


Малюнак «В»: выкарыстоўваючы свердзел дыяметрам 5,5 
мм, баявую спружыну/нак роўвалую паглыбленне (В1) 
апрацаваны на глыб ню 100 мм. Тпе 


затым паўторна св друецца паглыбленне на глыб ню 


74 мм з выкарыстаннем б ты дыяметрам 9 мм. 


Паглыбленне картрыджа. Паглыбленне картрыджа 


(В2) апрацаваны да дыяметра 9 мм 


глыб нёй 2 мм. 


Малюнак "'С': Слот для засаўк эжектора. Машына прарэз 


(канал) да 32 мм у даўжыню З мм 
шырыня (С1). Глыб няшчыл ны 4 мм (С2). 
Слот можа быць апрацаваны ў любым месцы 


радыусзасаўк нагэтым этапе. 


Малюнак СЗ, станов: шча ручк засаўк (гледзячы ў 


паглыбленне для патрона). Прасв друйце адтул нудля 


ручк н тападвуглом 45 градусаў побач з 


Шл цзасаўк эжектора наглыб ню б мм. Нац сн це 


адтул нудляўстаноўк разетк дыяметрам б мм 


шруба. 


Ф. гура«О», адтул надляўдарн ка.Св драваць да 1,5 мм 
дыяметр (Ю1) глыб ня12мм(Ю2). 


Штыфт складаецца з хвастав ка свердзела дыяметрам 15мм 13 мм 


у даўжыню. Заф ксуйце штыфт з дапамогай падшыпн ка 


клей або аналаг чны прадукт. Замацаваць абавязкова 
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выступаць на 1 мм з паверхн паглыблення, кал цалкам 
седзячы (Ю2). 

Л. чба«Е», затвор .380. Усе памеры для 

Затвор .32 аднолькава прымяняецца да засаўк .380, 


за выключэннем выемк для патрона (Е1) 9,7 мм да 


Дыяметр 10,0мм пярэдняя частка (Е2), 13,5 мм 'ОР"'.З 


Малюнак «Е», размесц цеадтул нудляручк засаўк 
50 мм ад задняй паверхн н та. 
З Заўвага: для надзейнай працы засаўк можа 


спатрэб цца пэўная колькасць ручной 
мантажоўк 


Маспіпе Тгап5!аіед бу СооаіІе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


.32 ПАМЕРЫ БАЛТА 


(Усе вымярэнн ўм л метрах) 


ЕІСРОКЕ “РР” 
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.380 ПАМЕРЫ БАЛТА 


(Усе вымярэнн ўм л метрах) 


--- 13.58 ---- 
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Маспіпе Тгап5!Іаіеа бу боовіІе 


СПІС КАМПАНЕНТЫ СХЕМАтычнага 
ЧАРТУЖА. 


1. ПЯТЛЯ СТРОПЫ 2. 
НАКІРАВАЛЬНАЯ 

СЦЯГА З. БАЛАЎНАЯ 
ПРУЖЫНА 4. 

БОЛТ 5. РУЧКА БАЛТА 6. 
СТУПІР БАЛТА 7. 

ЭЖЭКТАРА 8. 

ФІКАЦАР СТВАЛА 9. СТВАЛ 10. 
МАГАЗІН 11. 

МАГАЗІН 12. СТОП МАГАЗІНА 
13. ПРЫЖЫНА 

АСНОЎНАЙ ПЛІТЫ 14. 
ПРЫЖЫНЫННЫ ЗАХВАТ 15. 
ЗАХВАТНЫ БОЛТ 16. 
ШАПЧАЛА ПРЫЖЫНА 

17. ШАПЧАЛО 18. СУКУВЫ 
КЛЯДОК 19. 

СПУСКОВЫ КРЫЧОК 20. РУЧКА 


Маспіпе Тгап5!аіед бу СооаіІе 


Практычная самаробная агнястрэльная зброя 


.32/.380 Маспіпе 
РізТо! МК ІІ 


Те бІоуіпа таспіпе різіо! аезідп і5 
зітіаг іо Іпе .32/380 Маспіпе Різіоі, 
ехсері іог ап аіепаійуе Бой апа 
таіпэргіпа «е5зіап апа з5іарНу ФЙегепі 
гесеіуег бітепзіоп5. Тре бгеагт саппоі 
Бе сопзітсіеа епіігеіу Бу папа Бо 
гедоіге5 пе зе оі а Іаіпе Іо соп5іпсі Іпе 
Бой апа гесоі! зпіеіа. Нофеуег, іпе іігеагт 
із еазіег іо Боіі4 асе Іо а з5ітріег Боі 
аезіап. Тпе оррег апа Ісует гесеіуе:5 аге 
соп5зітосіеа (от Іпе зате 30 х ЗОтт 
Торбіпа аізсуз55еа еапіег. Тбе (оІПофіпа 
ріапз аге ап аіетайуе сопэітусііоп 


тепоа:- 
ОРРЕЕ ВЕСЕІУЕВ 


Тре оррег гесеіуег і5 5іідйТу Іопаег а! 
Пу" (298тт). Тпе (оІофіпа агахіпаз, 
(Оррег гесеіуег гесе55 розіііоп5), Йузігаіе 


Тбе уррег гесеіуег гесе55 бітепзіоп5. 


ІОМ/ЕК КЕСЕІЎУЕК 


Тре Іомег гесеіуег Тетріаіе5 аге иу5ед іп 
ІБе о050аі мау апа Іпе гесе55 розііопз 
тагкеа. Тпе Іоуег гесеіуег Беіпа 11 1/8" 
(283 тт) іп Іепаіб. Мбеп Іре гесеіуег5 
аге іетрогагііу сіатреда іоавеіпег (изіпа 
ре імо Позе СіІірэ ме узеа еагііег), іпе 
Бгеесй епа оГ Пе уррег гесеіуег тозі 


оуеПар іе епа о Іне Іожег Бу бтт. 


ВОІТ АЗЗЕМВІЎ 


Тре Боі і5 а зітріе аззетЫІу сопзізііпа оі 
а 7" Іопа з5есііоп оі Ус" біатеіег ріап 
Іеп5зііе боі, апа а з5егіез о зіх У" зпай 
Іоск соіа:і5. Тпе У“ Боі зесііоп зподіа 
Бауе а іепзііе 5ігтепаій о 12.9 іаеаііу. Ріг5і, 
гетоуе Іпе Боіі5 пеаа апа інгеад, РВідиге 
“А", апа узіпа а Іаіпе, ігіт еасп епа оі іпе 
боі оп й паз ап оуегаі! Іепаій о? 4 3/8" 
(П 1тт), Васге 'В'. Тпе сапгіаае гесе55 
апа еіесісг 5ісі аге поу соі (зо 50 
саіІіБге) іпіо опе епа о пе боі з5есііоп. 
АІ е оррозііе епа, а з5егіе5 оі зіх У" 
соІПІаг5, (Віаиге 'С') аге бійеа апа геіаіпеа 
Мр Беагіпа аанезіуе ог а зітаг ргоассі. 
Тпе Бой! папаіе і5 поу/ зсгефеда іпіо Іпе 
ІВіга соПаг тот іпе геаг оі іпе Боіі. Тбе 
Віга соІПаг гетаіпз тоуеаЫе Іо Іоу іпе 
Боі папаіе іо Бе ааісзіеа а5 песез5загу іо 


аііап мір Іпе Бой Вапаіе 5101. 
КЕСОІІ. 5НІЕр 


Трпе гесоіі зпіеіа із таспіпеа бот а 
зесііоп сЁ гоупа Баг. Аз зпомп іп Те 
Шозітайоп, (Раве 8), іпе зпіеіа паз ап 
оуега! Іепаій с! бвтт. А зітріе ріесе оі 
агаіпагу тііа 5іее! із репесіу ааеаиоаіе 
Гог Т8і5. Тре 5піеіа із зесогеа іп розійоп 


Мр боиг бтт «іатеіег зоскеі 5сгеу5. 


Маспіпе Тгап5!аіед бу СооаіІе 


:32/380 п 


МАІМЭРКІМС 


Те таіпэргіпа саппоі Бе зуссе55МІІу 
сойеа Бу напа асе іо Тпе Пеауу васае оі 
фіге геа0ігеа іо таке Іпе з5ргіпа. Тбеге 
аге імо орііоп5 ауаіабІе. Тре біг5! із о 
Іосаіе апа ригспазе а зргіпа оі іе 
соггесі дітепзіоп5, апа іпе зесопа і5 іо 
рауе а зргіпа зресіаІіу таае. Мапу 
зргіпа тапогасісгег5 По! Іагае з5іоск5 оі 
геаау таае зргіпаз, апа й тау Бе 
роззіЫіе іо ііпа а зргіпа ог пе соггесі 
«ітепзіопз. Номеуег, Іпе зесопа орііоп 
із Бу Раг пе еазіезі. Науіпа а зргіпа таае 
тау зоспа Ііке ап ехрепзіуе орііоп Бу 
Пе созі із дое геазопабІе, езресіаііу іў 
Іне зргіпа із таае Бу опе о Іпе зтаііет 
тапугасіюгег5, по тау еуеп соі! іпе 
зргіпа ме уой маі! ог Гог пехі «ау ріск 
ор. Тре таіп созі іп Пауіпа а зргіпа сойеа 
із іп Те зейіпа ор оГ Те таспіпе, гаіпег 
Ірап іп е со5і оі пе таіегіа! у5ед. Іі і5 
уУз0аІПу роз5зіБіе іо Пауе а опе теіге 


Іепаій оў зргіпа соійеа (о оГмпісй же 


сталет-кулямёт МКІІ 


сап соі або! зіх іпаіуіаза! таіпэргіпаз) 
гог абоці 815. Тпіз теап5 Іпа! еасп зргіпа 
соз5і5 Іе55 пап 23 еаспй, поі Баа гог 
е (геагпаз (спа то! ітпропапі 
сотропепі! Каіпег іпап зрепаіпа 1ііте 
Іоокіпа Гог Іпе соггесі зргіпа “ой іпе 
збе”, іі із Тіаг еазіег 05! іо зирр!у Іпе 
гедсігеа зргіпа ітепзіопз іо Іе 
тапуасіигег апа рауе (е  зргіпа 
зресіаІу тадае. І із доісК, еазу апа 
гвіаііуеіу спеар. Рог іпе МКІІ таспіпе 
різюІ ме геддіге а сотргеззіоп зргіпа, 
Эзтт іп аіате!ег (00) апа соійеа тот 
15 да0ае мііге. Тре зргіпа зПоіІа Бе соііеа 
тот згапаага сагбоп 5іее! міге. Опсе іпе 
Іепаіп оі зргіпа Паз Бееп асаоігед, і тау 
Бе сиі іпіо 6" Іепаіп5, іпіз Беіпа Іпе 
соігесі Іепаій Тог иузе іп Тпе МКІІ таспіпе 
різіоіІ. Аіегтайуе!у і уой із іо зрепа а 
іеу роспаз тоіге, іпе тапиугасісгег міі 
айпіотаіісаііу соі Тпе зргіпа іпію 6" Іепаійз 
а5 І сотез ой пе тасрпіпе, зауіпа уой ап 
ехіга іоБ. Іоок упает 'зргіпа5' апа 'зргіпа 


тапобасіюгег5 іп “увПом раве”. 
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'5в91е рэрецз э9лоцэг: рие по 1п.5 


К аа ааная шшгве т 


“ралэіцэе зі зцешэгпзевэш шшавг ец Ідип 
Ків5зэз9и зе раэпрэ: 10 рэбіеіце эц иеэ эеійшэў эці зой зі і! і] “шшага 
эа ріпоцт эзеіфшэў эці іо цібиа] Ііе1эло эці Зчэшэбівіи9 19уу “19іозозоца е 
биізп 962 /а рэбіеіце эд ззпш рие дўгэз 0] цмеір оп з5і эўеі4шэў 5ІЦ] :90М 


5З1УЛайІЯ 1 ЧЗліІЗЭЗЯ чЗзМоОТ ІМ 
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ЯЛОН 
ЯОшЭЯ ГЗ 


: БВ 5 мя. 
г ямі: Яяшя92 


(зелЗдешттттш чі ззпэшалтавееш ТІУ) 


МОЦ ОЯ 55ЯЭЯЧ ЧЯАлІЯЭЯч ЧЯа4л ІТ 


і4Оа 
МОТТЭЯ СЯ 


-м- 00 
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Верхняя 


н жняя ствольная 


скрынка ў зборы ЧА 
(Вымярэнн ўм л метрах) 
З верхняй н жняй ствольнай 
скрынкай, зац снутым двума 19 


шлангавым . зац: скам ,, верхняя 
ствольная скрынка пав: нна 


перакрываць н жнюю на б мм, як 
паказана ў «А». 


Прарэз для спускавога кручка «В» 


размешчаны на адлегласц 58 мм 
ад задняга канца ствольнай 


скрынк мае даўжыню 17 мм. 
Прарэз для спускавога клямара, 'С', 


размешчаны на адлегласц 51 мм 
ад пярэдняй частк ствольнай 


58 а 


скрынк мае З мм у даўжыню 
12,7 мм (1/2”) у шырыню. 


В. 


ы 
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Зац ск дляшлангаў ................-- й 
СШ 
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НІЖНЯЯ ствольная скрынка ў зборы 


од рудудўуоддуудўудддуддуудууддззудздаа Ца АХ Ж  ( рРУОЎОдуддууду ц 


Спускавы клямар, ручка шрубы с; гняздоўем замацаваны 
срэбным прыпоем у кропках «а», «б», «с» «д». 


Шруба «а» дазваляе прымацаваць спружыну шаптала да 
ствольнай скрынк 
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ШАБЛОНЫ 


Тгіееег 
(Э(ееі ріІа(е) 


Тгіееег епага 
172 х 1/8” 
КІаі Баг 


Зеаг 
(Нехаеопаі Кеу) 
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ВЕСОІІ. 5НІЕІ р СОМЭТВУСТІОМ 


Тре гесоіі эзВіеіа із таспіпед Ёгот а зесііоп оГ 51ееІ Баг іо е 
боПоміпа 4ітепзіоп5. 


(Меазигетепі5 іп тіІітеігез) 


БоПоміпа таспіпіпа бе гесоі! зріеіа эзпоціа Іоок ІіКе (пе опе 
Шцэігаіеа Беіохуі. 


Маспіпе Тгап5!аіед бу СооаіІе 


32/380 п сталет-кулямёт МКІІ 


ВОІТ АЗЭЕМВІ У 


МХ 


СОТ у СОТ 


Тре Боіі зесііоп і5 сці бо ап оуега!! Іепаёй оё 112тт. 


Сці сагігіЧае гесез55 апа 
еіесіюог 5Іоі. 


Воі НатІе 


Ей зіх Ус” соІПаг5 апа 5зсгеу іп боі Папаіе 


Маспіпе Тгап5!аіеа Бу Соодвіе 


.32/.380П сталет-кулямёт Магк ІІ 


Маспіпе Тгап5іІаіед бу боодіе 


Публ кацыя хатняга збройн ка 


